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WSTŇP

Dziňkujemy za zakupienie Craft ROBO CC200. Dziňki wykorzystaniu technologii ploter·w tnŃcych rozwinietŃ 
przez firmň Grephtec, CC200 zapewnia niepowtarzalnŃ elastycznoŜĺ pracy. MoŨe byĺ wykorzystany do ciňcia
kartonu, papieru i folii samoprzylepnej jak r·wnieŨ do kreŜlenia. Prosimy o wnikliwe zapoznanie siň z instrukcjŃ 
obsğugi aby wykorzystaĺ urzŃdzenie we wğaŜciwy spos·b.

Uwaga

UrzŃdzenia doğŃczane do CC200 muszŃ speğniaĺ wymagania o zabezpieczeniach przed zakğ·ceniami 
elektromagnetycznymi. DoğŃczanie urzŃdzeŒ (komputer, drukarka, inne urzŃdzenia peryferyjne), kt·re
nie speğniajŃ okreŜlonych dla urzŃdzeŒ cyfrowych wymagaŒ, moŨe prowadziĺ do pojawienia siň zakğ·ceŒ 
wpğywajŃcych na odbi·r program·w radiowych i telewizyjnych.

Federal Communications Commission Radio Frequency Interference Statement

"This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. 
To urzŃdzenie zostağo przebadane pod kŃtem wytwarzania zakğ·ceŒ elektromagnetycznych na zgdnoŜĺ 
z przepisami FCC i nie przekracza okreŜlonych limit·w.
To urzŃdzenie generuje, wykorzystuje i moŨe rozsyğaĺ zakğ·cenia o czňstotliwoŜciach radiowych i jeŜli nie bňdzie
wykorzystywane zgodnie z instrukcjŃ moŨe byĺ przyczynŃ szkodliwych interferencji fal radiowych. JeŜli zakğ·cenia
sŃ zauwaŨalne i ustňpujŃ po wyğŃczeniu urzŃdzenia, uŨytkownik powinien ograniczyĺ interferencje przy pomocy 
poniŨej przedstawionych metod:

• Przeorientowĺ lub przemieŜciĺ antenň odbiorczŃ.

• Zwiňkszyĺ separacjň pomiňdzy urzŃdzeniem i odbiornikiem.

• DoğŃczyĺ urzŃdzenie do gniazda zasilajŃcego w obwodzie odmiennym od obwodu, do kt·rego doğŃczono odbiornik.

• Skonsultowaĺ siň ze sprzedawcŃ lub doŜwiadczonym technikiem radio/TV w celu uzyskania pomocy."

Uwagi do intrukcji

(1) ŧadna czňŜĺ tej instrukcji nie moŨe byĺ reprodukowana ani transmitowana w Ũadnej formie i Ũaden spos·b
bez wczeŜniej uzyskanej na piŜmie zgody Graphtec Corporation.

(2) Parametry urzŃdzenia oraz inne informacje zawarte w instrukcji mogŃ ulec zmianie bez powiadomienia.

(3) Wytw·rca starağ siň zawrzeĺ w instrukcji kompletnŃ i szczeg·ğowŃ informacjň na temat produktu.
JeŜli jednak wystŃpi jakakolwiek niejasnoŜĺ lub nieŜcisğoŜĺ, lub uŨytkownik zechce wnieŜĺ swoje uwagi,
uŨytkownik jest proszony o kontakt z najbliŨszym sprzedawcŃ.

(4) Zbagatelizowanie ostrzeŨeŒ zawartych w nastňpnym rozdziale zwalnia Graphtec Corporation z odpowiedzialnoŜci
za szkody wynikajŃce z wykorzystania informacji zawartych w instrukcji lub z uŨytkowania produktu.

Zarejestrowane logo handlowe

Wszystkie nazwy firm, znaki firmowe, znaki towarowe i produkty wymienione w tej instrukcji sŃ zarejestrowanymi   
znakami graficznymi (logo handlowe)  odpowiednich firm.

Copyright

Copyright tej instrukcji naleŨy do Graphtec Corporation.
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ROZDZIAĞ 1. PRZED PRACł
1.1 Sprawdzenie wszystkich czňŜci

PosğugujŃc siň poniŨszŃ listŃ sprawdŦ kompletacjň wszystkich czňŜci skğadowych znajdujŃcych siň na wyposaŨeniu.
W przypadku stwierdzenia braku naleŨy skontaktowaĺ siň ze sprzedawcŃ.

 Zasilacz z kablem ....1 komplet Kabel USB  ....1

Instrukcja pierwszych krok·w ....1Oprogramowanie Craft ROBO na CD-ROM ....1

Arkusz transportowy ....1

Oprawka noŨa (z wieczkami do regulacji) ....1 set

Przewodnik zastosowania ....1

Uchwyt dğugopisu ....1

Wieczka do regulacji �
(niebieskie, Ũ·ğte i czerwone)

Zestaw medi·w na pr·bň ....1

Uwaga: Jedno wieczko do regulacji
jest doğŃczone do uchwytu 
noŨa.

AC adapter, Power cable, USB cable, Craft ROBO Software CD-ROM, Quick Start Instructions,
Quick Application Guide, Carrier sheet, Blade holder, Ballpoint pen holder, Media Trial Kit
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1.2 Craft ROBO: czňŜci skğadowe i ich dziağanie

Craft ROBO (CC200)

Pokrňtğo 

Uchwyt z zaciskiem

WğŃcznik zasilania

Gniazdo USB 

ZğŃcze zasilajŃce

Wağek medium

Rolki dociskowe

Prowadnice

Stolik prowadzŃcy

Gğowica tnŃca

Pasek tnŃcy

Gğowica tnŃca ..............Przenosi oprawkň noŨa/uchwyt dğugopisu na lewo i prawo
Uchwyt z zaciskiem .......Utrzymuje oprawkň noŨa/uchwyt dğugopisu i przenosi go w g·rň lub w d·ğ
WğŃcznik zasilania ....... ZağŃcza zasilanie do Craft ROBO. JeŜli zasilanie jest wğŃczone,

wğŃcznik jest podŜwietlony na niebiesko.

Pokrňtğo ........................ SğuŨy do rňcznego wsuniňcia medium (materiağu) w prz·d lub tyğ
Gniazdo USB

............................. SğuŨy do podğŃczenia kabla USB 

ZğŃcze zasilajŃce .......... Do tego zğŃcza poğŃczyĺ naleŨy kabel zasilacza
Pasek tnŃcy .................. Ciňcie lub kreŜlenie odbywa siň na tej powierzchni
Rolki dociskowe ..........UtrzymujŃ medium na wğaŜciwym miejscu dociskajŃc go do wağka
Wağki medium ..............PrzesuwajŃ medium w prz·d i tyğ
Stolik prowadzŃcy ...... Podpiera medium
Prowadnica .................. Nadaje kierunek z zachowaniem r·wnolegğoŜci w trakcie zağadunku medium
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ROZDZIAĞ 2. PODĞłCZENIE I PRZYGOTOWANIE

2.1 PodğŃczenie i zağŃczenie zasilania

Craft ROBO naleŨy podğŃczyĺ do zasilania przy pomocy kabla i zasilacza znajdujŃcych siň w wyposaŨeniu. 
Przew·d zasilacza naleŨy doğŃczyĺ do gniazda w Craft ROBO, a nastňpnie wcisŃĺ wğŃcznik zasilania.

CHECKPOINT Zawsze doğŃcz kabel zasilacza do gniazda zasilajŃcego w Craft ROBO przed wğoŨeniem kabla zasilajŃcego
do gniazda obwodu elekrtycznego w Ŝcianie.

(1) PodğŃcz kabel zasilajŃcy (doğŃczony do zasilacza) do zasilacza.

(2) PodğŃcz kabel zasilacza do gniazdka zasilajŃcego w Craft ROBO.

(3) PodğŃcz drugi koniec kabla zasilajŃcego do gniazda elektrycznego.

(1)

(2)

(3)

(4) NaciŜnij wğŃcznik zasilania.
WğŃczenie Craft ROBO sygnalizowane jest Ŝwieceniem na niebiesko przycisku wğŃcznika.
JeŜli Craft ROBO jest wyğŃczony, przycisk wğŃcznika nie Ŝwieci.
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2.2 PodğŃczenie do komputera

Przy podğŃczeniu Craft ROBO do komputera korzysta siň ze zğŃcza USB.
W wyposaŨeniu doğŃczonym do Craft ROBO znajduje siň kabel USB, z kt·rego naleŨy skorzystaĺ.

CHECKPOINT • Przed podğŃczeniem Craft ROBO do komputera, w komputerze musi zostaĺ zainstalowane
oprogramowanie. (Zobacz Rozdziağ 3.3, "Instalacja oprogramowania (kontrolera) Craft ROBO".)

• Nie doğŃczaj kabla USB do chwili, gdy na ekranie pojawi siň stosowne polecenie.

Kabel USB zakoŒczony jest dwoma r·Ũnymi wtyczkami, z kt·rych jedna pasuje do gniazda w Craft ROBO,
a druga pasuje do gniazda w komputerze.

CHECKPOINT • Do komputera moŨe byĺ doğŃczony tylko jeden Craft ROBO.
• Do komputera nie mogŃ byĺ jednoczeŜnie podğŃczone Craft ROBO i ploter Graphteca. 

Nie zastosowanie siň do takiego zalecenia moŨe powodowaĺ bğňdne dziağanie Craft ROBO.
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2.3 Zağadunek medium (materiağu)

Spos·b zağadunku medium

(1) NaciŜnij wğŃcznik zasilania i upewnij sie, Ũe wğŃcznik zostağ podŜwietlony na niebiesko.

(2) Zağaduj kartkň do Craft ROBO.
Dopasuj lewy brzeg kartki z liniowym znacznikiem wytğoczonym na stoliku prowadzŃcym. UmieŜĺ
g·rny brzeg kartki na styk do obu rolek dociskowych. Upewnij siň, Ũe kartka jest prosta.

CHECKPOINT JeŜli zağadowana zostanie kartka o szerokoŜci wiňkszej niŨ 210 mm, znacznik prowadzŃcy
bňdzie zakryty przez kartkň. Jednak jeŜli kartka jest zağadowana tak, Ũe jej g·rny brzeg dotyka
i jest r·wnolegğy do obu rolek dociskowych, poprawnoŜĺ uğoŨenia zostanie zachowana.

W celu poprawnego, r·wnolegğego uğoŨenia
kartki, spasuj jej lewy brzeg z liniowym �
znacznikiem wytğoczonym na stoliku prowadzŃcym.

DosuŒ g·rny brzeg kartki do obu �
rolek dociskowych.

ProwadzŃcy znacznik�
 wytğoczony na stoliku

Jesli uŨywasz medium, kt·rego wymiary nie sŃ A4, posğuŨ siň instukcjami podanymi poniŨej.

• JeŜli rozmiar medium jest mniejszy niŨ A4
NaleŨy uŨyĺ arkusza transportowego. (Zobasz rozdziağ 2.4, "Arkusz transportowy".)

• JeŜli szerokoŜĺ medium mieŜci siň w przedziale 210 and 260 mm
JeŜli szerokoŜĺ kartki mieŜci siň w przedziale 210 and 260 mm, jedynym typem medium moŨliwym
do zağadowania jest folia winylowa lub kalka techniczna.

• JeŜli dğugoŜĺ medium mieŜci siň w przedziale 297 and 1000 mm
Zagwarantowana w parametrach dokğadnoŜĺ dotyczy kartek o wymiarach 210 x 297 mm, lecz jeŜli
medium jest to film (o gruboŜci of 0.1 mm lub mniej i 0.3 mm lub mniej ğŃcznie z materiağem
podkğadowym), r·wnieŨ materiağ o dğugoŜci do 1000 mm moŨe byĺ zağadowany.
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(3) Pokrňĺ pokrňtğem w Craft ROBO w kierunku od siebie tak, aby wsunŃĺ kartkň do Ŝrodka i tak, 
aby jej g·rny brzeg zr·wnağ siň z tylnym brzegiem paska do ciňcia, lub z wytğoczonym liniowym
znacznikiem znajdujŃcym siň obok paska do ciňcia.

Pokrňtğo zağadunku
Pasek do ciňcia

Znacznik umieszczony�
 obok paska do ciňcia

JeŜli g·rna krawňdŦ kartki zawija siň i przeszkadza w pracy Craft ROBO, obr·ĺ pokrňtğem
od siebie tak, aby dosunŃĺ g·rny brzeg kartki do wytğoczonych znacznik·w liniowych
umieszczonych za paskiem do ciňcia. NaleŨy jednak zauwaŨyĺ, Ũe obszar ciňcia
zostanie zredukowany o 5 mm w kierunku zağadunku medium.

Pokrňtğo zağadunku
Pasek do ciňcia

Znaczniki umieszczone�
 za paskiem do ciňcia
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Dopuszczalny obszar ciecia

Upewnij siň, Ũe tw·j projekt mieŜci sie w dopuszczalnym obszarze ciňcia. Dopuszczalny obszar ciňcia 
zmienia siň w zaleŨnoŜci od rozmiaru medium oraz wybranego trybu pracy.

JeŜli medium jest mniejsze niŨ A4 

NaleŨy uŨyĺ arkusza transportowego. (Zobacz rozdziağ 2.4, "Arkusz transportowy".)

JeŜli medium jest A4 

Tryb Standard: SzerokoŜĺ dopuszczalnego obszaru ciňcia wynosi 190 mm.
Tryb Expanded: SzerokoŜĺ dopuszczalnego obszaru ciňcia wynosi 200 mm.
W przypadku uŨywania znacznik·w pozycjonujŃcych, dopuszczalna szerokoŜĺ wynosi 190 mm.

CHECKPOINT • Aby zmieniĺ tryb ze Standard na Expanded lub vice versa, naciŜnij "Properties" w oknie
"Print", a nastňpnie wybierz wymagany tryb w "Margin Settings" na tablicy "Basic
Settings". Ustawieniem defaultowym (fabrycznym) jest tryb "Standard".

• Kartkň naleŨy uğoŨyĺ na stoliku zachowujŃc r·wnolegğoŜĺ obu brzeg·w kartki w stosunku 
do prowadnic stolika.

Allowable �
cutting area
Allowable �

cutting area
Media

190mm 200mm

Standard mode Expanded mode

5mm

20mm

Allowable �
cutting area
Allowable �

cutting area

10mm 10mm 5mm 5mm

5mm

20mm

Gdy szerokoŜĺ medium jest  210 do 260 mm

Nawet jeŜli szerokoŜĺ kartki jest wiňksza niŨ 210 mm, dopuszczalna szerokoŜĺ jest taka sama, jak dla
kartki rozmiaru A4 (190 mm w trybie Standard i 200 mm w trybie Expanded).
Tryb Standard: SzerokoŜĺ dopuszczalnego obszaru ciňcia wynosi 190 mm.
Tryb Expanded: SzrokoŜĺ dopuszczalnego obszaru ciňcia wynosi 200 mm.
W przypadku uŨywania znacznik·w pozycjonujŃcych, dopuszczalna szerokoŜĺ wynosi 190 mm.

CHECKPOINT • Aby zmieniĺ tryb ze Standard na Expanded lub vice versa, naciŜnij "Properties" w oknie 
"Print", a nastňpnie wybierz wymagany tryb w "Margin Settings" na tablicy "Basic
Settings". Ustawieniem defaultowym (fabrycznym) jest tryb "Standard".

• Kartkň naleŨy uğoŨyĺ na stoliku zachowujŃc r·wnolegğoŜĺ obu brzeg·w kartki w stosunku
do prowadnic stolika.
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JeŜli dğugoŜĺ medium jest  297 do 1000 mm

Tryb Standard: SzerokoŜĺ dopuszczalnego obszaru ciňcia wynosi 190 mm.

Tryb Expanded: SzerokoŜĺ dopuszczalnego obszaru ciňcia wynosi 200 mm.

W przypadku uŨywania znacznik·w pozycjonujŃcych, dopuszczalna szerokoŜĺ wynosi 190 mm.

CHECKPOINT • Aby zmieniĺ tryb ze Standard na Expanded lub vice versa, naciŜnij "Properties" w oknie
"Print", a nastňpnie wybierz wymagany tryb w "Margin Settings" na tablicy "Basic
Settings". Ustawieniem defaultowym (fabrycznym) jest tryb "Standard".

• Kartkň naleŨy uğoŨyĺ na stoliku zachowujŃc r·wnolegğoŜĺ obu brzeg·w kartki w stosunku
do prowadnic stolika.

Media

190mm 200mm

Standard mode Expanded mode

5mm

20mm

10mm 10mm 5mm 5mm

5mm

20mm

Allowable �
cutting area
Allowable �

cutting area
Allowable �

cutting area
Allowable �

cutting area
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2.4 Arkusz transportowy

Spos·b uŨycia arkusza transportowego

Arkusz transportowy umoŨliwia ciňcie medium o rozmiarze mniejszym niŨ A4 oraz medium bez podkğadu.

CHECKPOINT • Zawsze uŨywaj arkusza transportowego jeŜli medium jest przecinane na wylot.
• Arkusz transportowy jest wielokrotnego uŨytku. JeŜli jego wğaŜciwoŜci klejŃce

sğabnŃ naleŨy arkusz transportowy wymieniĺ na nowy.
• Arkusz transportowy zuŨywa siň. NaleŨy go wymieniĺ po wyciňciu okoğo 10 kartek.

UŨywanie jednego arkusza transportowego dla wiňcej niŨ 10 kartek moŨe byĺ przyczynŃ
wystŃpienia r·Ũnego rodzaju problem·w ciňcia: niedokğadnoŜci, przesuniňcia linii, znieksztağcenia.

• CiŃgniňcie arkusza transportowego w celu usuniecia go z Craft ROBO moŨe skr·ciĺ okres jego 
przydatnoŜci, byĺ przyczynŃ niedokğadnego wycinania. Zawsze uŨywaj pokrňtğa w celu usuniňcia
medium. (JeŜli uŨyjesz funkcjň Eject Media, medium zostanie automatycznie wysuniňte do przodu
Craft ROBO po zakoŒczeniu operacji wycinania. Dalsze szczeg·ğy podane sŃ w
ROBO Master User's Manual.)

Spos·b uŨycia arkusza  dla medium o szerokoŜci 190 mm lub mniej

CHECKPOINT           Nie zaleca siň uŨywania medium o rozmiarach mniejszych niŨ kartka pocztowa (100 x 148 mm).

(1) Odklej tylko wewnňtrznŃ zabezpieczajŃcŃ warstwň arkusza transportowego, odğaniajŃc warstwň klejŃcŃ.
(Nie odrywaj pask·w zabezpieczajŃcych, kt·re znajdujŃ siň na obu brzegach arkusza.)

Warstwa zabezpieczajŃca

Odklej tylko wewnňtrznŃ warstwň. 

(2) Poğ·Ũ i dociŜcij medium do powierzchni klejŃcej arkusza transportowego.

CHECKPOINT • Medium naleŨy uğoŨyĺ na powierzchni klejŃcej zaczynajŃc od jednego brzegu i umiejňtnie uniknŃĺ 
uwiňzienia powietrza w bŃblach pod medium lub powstania zmarszeŒ medium.

• Przy ukğadaniu naleŨy zadbaĺ o zachowanie r·wnolegğoŜci brzeg·w medium z brzegami arkusza.

Powierzchnia klejŃca

Medium

Arkusz transportowy
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Spos·b uŨycia arkusza transportowego dla medium o szerokoŜci od 191 do 210 mm (A4)  

CHECKPOINTN        Nie zaleca siň uŨywania medium szerszego niŨ 210 mm z zağŃczonym arkuszem transportowym.

(1) Odklej wewnňtrznŃ warstwň zabezpieczajŃcŃ arkusz transportowy oraz paski zabezpieczajŃce po obu
brzegach arkusza cağkowicie odğaniajŃc powierzchniň klejŃcŃ.

Warstwa zabezpieczajŃca

Odklej wszystkie trzy fragmenty warstwy zabezpieczajŃcej: �
wewnňtrzny i obydwa boczne.

 (2) Uğ·Ũ i dociŜnij medium do powierzchni klejŃcej arkusza transportowego.

CHECKPOINT • Medium naleŨy uğoŨyĺ na powierzchni klejŃcej zaczynajŃc od jednego brzegu i umiejňtnie 
uniknŃĺ uwiňzienia powietrza w bŃblach pod medium lub powstania zmarszeŒ medium.

• Przy ukğadaniu naleŨy zadbaĺ o zachowanie r·wnolegğoŜci brzeg·w medium
  z brzegami arkusza.

Powierzchnia klejŃca

Medium

Arkusz transportowy
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Dopuszczalna powierzchnia ciňcia arkusza transportowego

Dopuszczalna powierzchniň ciňcia arkusza transportowego pokazano na rysunku poniŨej.
W przypadku uŨywania medium mniejszego od A4, medium naleŨy umieŜciĺ zawsze w granicach dopuszcalnej
powierzchni ciňcia. Ponadto naleŨy siň upewniĺ, Ũe brzegi medium sŃ r·wnolegğe do brzeg·w arkusza.

CHECKPOINT Nie zaleca siň uŨywania medium mniejszego od kartki pocztowej (100 x 148 mm).

Allowab �
cutting area
Allowable �

cutting area

Medium

190mm

5mm

20mm

10mm 10mm
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2.5 Regulacja i montaŨ oprawki do ostrza

DğugoŜĺ (wysuniňcie) ostrza kontrolowane jest przez wieczko do regulacji. W celu uzyskania optymalnych rezultat·w
ciňcia naleŨy uŨyĺ wğaŜciwe wieczko nakğadane na oprawkň ostrza, dostosowane do rodzaju ciňtego medium.

Caution WAŧNE! NaleŨy zachowaĺ ostroŨnoŜĺ dotykajŃc ostrze, kt·re jest bardzo ostre i grozi skaleczeniem.

Konstrukcja oprawki ostrza

Oprawka ostrza skğada siň z uchwytu, w kt·rym znajduje siň ostrze, oraz wieczka nasuwanego na uchwyt,
przez otw·r kt·rego wystaje czubek ostrza. DğugoŜĺ wysuniňtego ostrza zaleŨna jest od uŨytego wieczka,
gdzie kolorami oznaczono dğugoŜĺ wysuniňtego ostrza.
SprawdŦ gruboŜĺ wybranego do ciňcia medium i na tej podstawie wybierz wğaŜciwe wieczko.

Uchwyt

Wieczko determinujŃce wysuniňcie ostrza �
• Niebieski: Folia cienka�
• ŧ·ğty: Gruba folia, cienki papier�
• Red: Gruby papier np. taki, jak w kartce pocztowej

Ostrze

Wieczka determinujŃce wysuniňcie ostrza i dob·r medium 

Wybierz wieczko pasujŃce najlepiej do medium, kt·re zamierzasz uŨyĺ. AŨeby zapobiec uszkodzeniu
paska do ciňcia, dğugoŜĺ ostrza wystajŃcego poza wieczko musi byĺ mniejsza niŨ gruboŜĺ uŨytego
medium.

Caution WAŧNE! NaleŨy zachowaĺ ostroŨnoŜĺ dotykajŃc ostrze, kt·re jest bardzo ostre i grozi skaleczeniem.

Spos·b dokonania wyboru wieczka determinujŃcego wysuniňcie ostrza
Wieczko Medium DğugoŜĺ wysuniňtego

ostrza (okoğo)

Niebieskie                Cienka folia                                     0.1 mm

ŧ·ğte                 Gruba folia, ciekie medium                      0.2 mm
Czerwone  Grube medium, np. kartka pocztowa              0.3 mm
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Spos·b wymiany wieczka determinujŃcego wysuniňcie ostrza

Aby zapobiec uszkodzeniu paska do ciňcia, dğugoŜĺ ostrza wystajŃcego poza wieczko musi byĺ mniejsza 
niŨ gruboŜĺ uŨytego medium.

Caution WAŧNE! NaleŨy zachowaĺ ostroŨnoŜĺ dotykajŃc ostrze, kt·re jest bardzo ostre i grozi skaleczeniem.

Wieczko montuje siň na oprawce poprzez dokrňcenie.

(1) W celu odkrňcenia wieczka naleŨy go obr·ciĺ w stronň przeciwnŃ do ruchu wskaz·wek zegara.

(2) ZamieŒ wieczko na odpowiednie dla danego medium.

(3) Dokrňĺ wieczko ruchem zgodnym z ruchem wskaz·wek zegara.

Uchwyt

Wykrňcanie

Dokrňcanie

Wieczko decydujŃce o dğugoŜci wysuniňtego ostrza

PrzyjmujŃc, Ũe gruboŜĺ medium jest "t", tak jak pokazano na rys. poniŨej, dğugoŜĺ ostrza "l" powinna
byĺ r·wna, lub odrobinň wiňksza niŨ " t ". Upewnij siň, Ũe  "rrrrr" jest mniejsze od zsumowanej gruboŜci
medium oraz podkğadu. JeŜli nie jest moŨliwe dokğadne okreŜlenie gruboŜci medium, naleŨy przeprowadziĺ
test ciňcia z wykorzystaniem kaŨdego wieczka w kolejnoŜci: niebieskie, Ũ·ğte, czerwone.
Wieczko, kt·rgo powinno siň ostatecznie uŨyĺ jest to, przy uŨyciu kt·rego na podkğadzie dajŃ siň zauwaŨyĺ
tylko niewielkie rysy pozostawione przez n·Ũ w trakcie wykonywanej pr·by ciňcia.

tMedium

Podkğad
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MontaŨ oprawki do noŨa

Zamontuj w Craft ROBO oprawkň do noŨa z dobranŃ dğugoŜciŃ ostrza (dğugoŜĺ ostrza okreŜlona przez 
nağoŨenie stosownego wieczka).

Caution WAŧNE! NaleŨy zachowaĺ ostroŨnoŜĺ dotykajŃc ostrze, kt·re jest bardzo ostre i grozi skaleczeniem.

CHECKPOINT.        W trakcie wsuwania lub wyjmowania oprawki do noŨa w uchwyt oprawki, uchwyt naleŨy przytrzymaĺ .

(1) W celu poluzowania uchwytu oprawki naleŨy obr·ciĺ pokrňtğo w lewo (w kierunku OPEN).

Pokrňtğo w uchwycie

Luzowanie Zaciskanie

W przypadku korzystania z medium, kt·re nie wymaga uŨycia arkusza transportowego, oprawkň 
zamontowaĺ upewniajŃc siň, Ũe pionowe "skrzydeğko" oprawki jest skierowane do przodu i jest
spasowane z wyciňciem w uchwycie oprawki.
W przypadku korzystania z arkusza trzansportowego, oprawkň naleŨy obr·ciĺ na prawo o 90 stopni tak,
aŨeby "skrzydeğko" oprawki pasowağo do wystepu na uchwycie oprawki.

"Skrzydeğko" na oprawce noŨa

Wystňp na uchwycie oprawki

Wyciňcie w uchwycie oprawki

When using media without the carrier sheet When using the carrier sheet

Front
HolderHolder Uchwyt   HolderHolder

"Skrzydeğko" na oprawce noŨa"Skrzydeğko" na oprawce noŨa

(2) Zdecydowanie wsuŒ oprawkň noŨa w uchwyt oprawki, a nastňpnie przekrňĺ pokrňtğo w prawo
(w kierunku CLOSE), aby zacisnŃĺ uchwyt.

Mocno wsuŒ oprawkň noŨa, aŨ ten �
koğnierz oprawki oprze siň na uchwycie.

Note: Na poniŨszym rysunku, "skrzydeğko" 
na oprawce skierowane jest do przodu.
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2.6 MontaŨ dğugopisu

MoŨliwe do uŨycia dğugopisy

W uchwycie dğugopisu zamontowaĺ moŨna nastepujŃce rodzaje dğugopis·w:

(1) Dğugopis cylindryczny: średnica do 8.5 mm 

(2)   Dğugopis szeŜciokŃtny: Wymiar pomiedzy Ŝciankami do 7.5 mm 

(3) NiezaleŨnie od uŨytego dğugopisu, jego czubek musi wystawaĺ na odlegğoŜĺ  3 do 3.5 mm 
za wylot otworu uchwytu dğugopisu.

Dğugopis 
szeŜciokŃtny 

Dğugopis 
cylindryczny 

Uchwyt 
dğugopisu

Wkrňt mocujŃcy

Czubek dğugopisu
3 to 3.5mm

7.5mm昀8.5mm
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MontaŨ dğugopisu

Kolejno zamontuj dğugopis w uchwycie dğugopisu, a nastňpnie uchwyt dğugopisu zamontuj 
w uchwycie Craft ROBO's.

CHECKPOINT MontujŃc uchwyt dğugopisu, zawsze dopasuj go do wyciňcia w uchwycie oprawki noŨa.
.

(1) Poluzuj wkrňt mocujŃcy w uchwycie dğugopisu obracajŃc go niezgodnie z ruchem wskaz·wek zegara.

(2) WsuŒ dğugopis w uchwyt.

(3) Upewnij siň, Ũe czubek dğugopisu wystaje 3 - 3.5 mm za otw·r uchwytu.

(4) DociŜnij wkrňt mocujŃcey obracajŃc go zgodnie z ruchem wskaz·wek zegara.

(5) Poluzuj uchwyt oprawki noŨa obracajŃc pokrňtğo w lewo (kierunek OPEN).

(6) Zamontuj uchwyt dğugopisu w uchwycie oprawki upewniajŃc siň, Ũe wkrňt jest skierowany do przodu
i Ũe znajduje siň dokğadnie nad wyciňciem w uchwycie oprawki.

Dğugopis

Wkrňt mocujŃcy

MocowanieLuzowanie

Uchwyt dğugopisu

"Skrzydeğko"�
Spasuj z wyciňciem.

(7) Po zamontowaniu uchwytu dğugopisu przekňĺ pokrňtğo na prawo (kierunek CLOSE),
aŨeby zacisnŃĺ uchwyt.
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2.7 Spos·b postňpowania w sytuacji awaryjnej

Grube lub twarde medium, jak papier fotograficzny, moŨna przeciŃĺ na dwa razy
• JeŜli uŨywasz "ROBO Master", CraftROBO wykona dwa ciňcia jeŜli skopiujesz i wkleisz obiekt

w tym samym miejscu w ROBO Master.

• Jesli uŨywasz "Cutting Master 2 for Craft ROBO", moŨna ustawiĺ iloŜĺ powt·rzeŒ ciňcia w oknie "Passes"
w tablicy Advanced Tab.

Linia ciňcia przestağa byĺ ostra
• NaleŨy sprawdziĺ, czy czubek ostrza jest wolny od zabrudzeŒ. W razie potrzeby naleŨy zdjŃĺ wieczko 

z oprawki noŨa i oczyŜciĺ ostrze z kurzu i zabrudzeŒ.

• NaleŨy uruchomiĺ sterownik Craft ROBO Controller, zaznaczyĺ okienko parametru "Adjust Settings", 
a nastňpnie zwiňkszyĺ wartoŜĺ o jeden w ramce "Thickness".

• Wymieniĺ n·Ũ tnŃcy na nowy.

• OczyŜciĺ miňkkŃ szmatkŃ prowadnicň gğowicy tnŃcej.

Prowadnica

Pojawiğ siň niepokojŃcy, powiňkszony hağas po wğŃczeniu zasilania i gğowica tnŃca
nie porusza siň pğynnie.

• NaleŨy oczyŜciĺ miňkkŃ szmatkŃ prowadnicň gğowicy tnŃcej.
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ROZDZIAĞ 3. STEROWNIK CRAFT ROBO
Sterownik Craft ROBO jest to oprogramowanie, przy pomocy kt·rego wprowadza siň wszystkie podstawowe ustawienia
takie, jak wyb·r rodzaju medium (Media Type) oraz wyb·r dziağaŒ Craft ROBO takich jak test ciňcia (test cutting).

CHECKPOINT OkreŜlenie "medium" oznacza w tej instrukcji papier, foliň oraz inne materiağy ciňte albo uŨywane 
do pisania i kreŜlenia.

3.1 Wymagania systemu

Minimalne wymagania dla systemu zapewniajŃce obsğugň oprogramowania:

• System operacyjny (OS): Windows 2000 lub Windows XP

• Procesor (CPU): Pentium III 600 MHz lub lepszy
• Pamiňĺ: 128 MB minimum (256 MB zalecane)

• Monitor: Musi zapewniĺ wyŜwietlanie High Color z rozdzielczoŜciŃ 1024 x 768 (zalecany True Color)

• Mysz
• napňd CD-ROM
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3.2 Instalacja kontrolera Craft ROBO

W tm rozdziale opisano spos·b instalacji oprogramowania. Craft ROBO musi pozostaĺ niedoğŃczony do komputera
do czasu, aŨ na ekranie pojawi siň stosowny komunikat.

Caution • Nie doğŃczaj Craft ROBO do komputera aŨ do chwili, gdy na ekranie pojawi siň stosowne polecenie.
• JeŜli kontroler Craft ROBO zostağ juŨ zainstalowany, wybierz "Dodaj lub usuŒ programy"  ("Control Panel" → 

"Add or Remove Programs" i usuŒ program przed uruchomieniem operacji instalowania (setup operation).

Uruchomienie okna [Start ] 

Wğ·Ũ doğŃczony do Craft ROBO dysk w napňd CD-ROM twojego komputera. Pokazane poniŨej kono [Start] 
wyŜwietli siň na ekranie. JeŜli poniŨsze okno siň nie wyŜwietli, otw·rz "M·j komputer" i podw·jnie kliknij "CD Drive". 
JeŜli mimo tego okno "Start" nie pokaŨe siň, uruchom  "MultiSetup.exe" doğŃczony na dysku CD-ROM.

Po otwarciu siň okna "Start" kliknij "Install Craft ROBO Software and Driver", aby wyŜwietliĺ okno
"Setup Craft ROBO". NaciŜnij przycisk [OK], aby uruchomiĺ instalator "ROBO Master'a".  the
ROBO Master jest oprogramowaniem uŨywanym do aplikacji Print & Cut (KreŜl i wycinaj).

CHECKPOINT.        Przed rozpoczňciem instalacji oprogramowanie naleŨy zamknŃĺ wszystkie aplikacje windowsowe.

Instalator kontrolera Craft ROBO uruchomi siň z chwilŃ  zakoŒczenia pracy przez instalator
ROBO Master lub z chwilŃ zatrzymania (skasowania) go.

Instalacja kontrolera Craft ROBO

(1) Z chwilŃ uruchomienia programu instalujŃcego, na ekranie pojawi siň poniŨszy obraz (jako pierwszy).

NaciŜnij [Next], aby kontynuowaĺ.
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(2) Nastňpnie wyŜwietli siň ekran "Choose Destination Location" .

Wybierz folder, w kt·rym ma byĺ zainstalowany kontroler.
Folder pokazany jako domyŜlny (defaultowy) nie musi byĺ zmieniony pod warunkiem, Ũe nie jest za mağy.
Z reguğy nie trzeba go zmieniaĺ. Jesli domyŜlny folder nie musi byĺ zmieniony, po prostu naciŜnij [Next].

(3) Nastňpnie wyŜwietli siň ekran "Select Program Folder".

Wybierz folder program·w, w kt·rym ikona tego programu ma zostaĺ umieszczona.
Aby umieŜciĺ ikonň programu w nowym folderze, wprowadŦ nazwň nowego folderu do "Program Folders." 
Aby dodaĺ ikonň programu do istniejŃcego folderu, wybierz go z listy "Existing Folders." 
Nowy folder jest domyŜlnie nazwany "Craft ROBO". JeŜli nie ma potrzeby zmiany  
folderu, naciŜnij [Next]. Rozpoczyna sie kopiowanie pliku.

(4) Z chwilŃ zakoŒczenie przez system kopiowania plik·w, wyŜwietla siň napis na ekranie "Setup Complete" 
oznaczajŃcy, Ũe instalacja siň zakoŒczyğa. NaciŜnij [Finish], aby zakoŒczyĺ instalacjň.

Nastňpnie system automatycznie przejdzie do instaowania sterownika "Craft ROBO".
PodŃŨaj za instrukcjami wyŜwietlanymi na ekranie.
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3.3 Uruchomienie kontrolera Craft ROBO 

NaciŜnij wğŃcznik zasilania tak, jak pokazano na rysunku poniŨej. PodŜwietlony na niebiesko wğŃcznik zasilania
informuje o wğŃczeniu zasilania.
SprawdŦ, czy Craft ROBO jest poğŃczony z komputerem kablem USB.

Kontroler Craft ROBO moŨe zostaĺ uruchowiony na dwa sposoby:

(1) Uruchomienie z menu  [Start]
Kontroler Craft ROBO moŨna uruchomiĺ z menu [Start] systemu Widows. Aby tego dokonaĺ naleŨy 
wybraĺ "Start" → "Wszystkie programy" (All Programs) → "Craft ROBO" → "Craft ROBO Controller".

(2) Uruchomienie ze stosownego oprogramowania Craft ROBO (takiego, jak ROBO Master)

(a) W menu File oprogramowania ROBO Master naciŜnij [Craft ROBO].

(b) Otwarte zostanie okno "Output to Craft ROBO". NaciŜnij [OK], aby uruchomiĺ kontroler Craft ROBO.
Z chwilŃ, gdy kontroler Craft ROBO zostağ uruchomiony z programu ROBO Master,
wyŜwietlony zostaje przycisk [Cut], kt·ry umoŨliwia sterowanie z kontrolera.

CHECKPOINT PowyŨej opisana procedura jest przykğadem zastosowania programu ROBO Master.  Craft
ROBO moŨe zostaĺ r·wniez uruchomione z innych aplikacji kompatybilnych program·w. 
W tym celu naleŨy zapoznaĺ siň z instrukcjŃ obsğugi dostarczonŃ z takim oprogramowaniem
i sprawdziĺ spos·b jego zastosowania.



CHAPTER 3. CRAFT ROBO CONTROLLER 3-5

PREFACEPREFACE CH 1. PRIOR TO USECH 1. PRIOR TO USE CH 3. CRAFT ROBO CONTROLLERCH 3. CRAFT ROBO CONTROLLER INDEXINDEX

CONTENTSCONTENTS CH 2. CONNECTION AND PREPARATION CH 2. CONNECTION AND PREPARATION Appendix A. Standard SpecificationsAppendix A. Standard Specifications

(c) Z chwilŃ, gdy oprogramowanie Craft ROBO jest uruchomione, wyŜwielone zostaje okno podobne
do pokazanego ponizej.

Caution.  Ustawienia kontrolera Craft ROBO mogŃ zostaĺ wprowadzone, przez program uŨyty do
uruchomienia kontrolera, automatycznie. W takim przypadku parametry, kt·re moŨna
ustawiĺ, mogŃ r·Ũniĺ sie od tych pokazanych w powyŨszym oknie.
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3.4 Funkcje kontrolera Craft ROBO 

W tym rozdziale opisano podstawowe funkcje kontrolera Craft ROBO oraz procedury dziağania.

Wycinanie twojego projektu

AŨeby wykorzystaĺ Craft ROBO do operacji ciňcia, naleŨy wykonaĺ ponizej przedtawionŃ sekwencjň
operacji: [Stworzyĺ plik z danymi (wykonaĺ projekt)] → [Wprowadziĺ ustawienia ciňcia] → [WyciŃĺ]
Operacje [Stworzyĺ plik z danymi (wykonaĺ projekt)] i [Wprowadziĺ ustawienia ciňcia] sŃ wprowadzane 
przy uŨyciu kompatybilnego oprogramowania Craft ROBO - np. ROBO Master.
JeŜli operacje te zostağy juŨ wykonane, moŨna przystŃpiĺ do wycinania projektu wykonujŃc kolejne kroki:

(1) WğŃcz zasilanie Craft ROBO i sprawdŦ, czy wğŃcznik podŜwietliğ siň (na niebiesko).

(2) Uruchom kontroler Craft ROBO przy pomocy stosownego programu dla Craft ROBO takiego, jak
ROBO Master. (Zobacz rozdziağ 3.3," Uruchomienie kontrolera Craft ROBO".)

(3) Wybierz rodzaj medium w pomocniczym okienku "Media Type". (Zobacz "Rodzaj medium" ("Media Type")
w rozdziale 3.5, "Ustawienia konrtolera Craft ROBO".)

(4) ZamieŒ wieczko na oprawce noŨa na wieczko o takim kolorze, kt·ry zostağ pokazany na wskaŦniku
 "Blade Adjustment Cap". (Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza" ("Blade Adjustment Cap")
w rozdziale 3.5,  "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(5) Dostosuj warunki ciňcia.
Zaznacz okienko kontrolne "Adjust Settings", a nastňpnie wykonaj pr·bne ciňcie w celu okreŜlenia 
optymalnych warunk·w przez zmianň szybkoŜci ("Speed"), gruboŜci ("Thickness"), wieczka do regulacji
wysuniňcia ostrza ("Blade Adjustment Cap") i innych ustawieŒ. (Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza", 
"Dob·r ustawieŒ" i "Pr·bne ciňcie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(6) Ustaw kierunek uğoŨenia projektu przez por·wnanie z ilustracjŃ plotera  w g·rnym prawym rogu.
(Jesli kontroler zostağ uruchomiony z ROBO Master, kierunek uğoŨenia projektu jest ustawiony
automatycznie.) (Zobacz "UğoŨenie projektu" w rozdziale 3.5.)

(7) Zağaduj medium do Craft ROBO.

(8) JeŜli potrzeba, zmieŒ poczŃtek ukğadu przy uŨyciu przycisk·w "Blade Position" i "Set Origin". (Zobacz
"Pozycjonowanie ostrza" i "Ustawianie poczŃtku ukğadu" w rozdz. 3.5,"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(9) Kliknij przycisk "Cut", aby rozpoczŃĺ ciňcie. (Zobacz "Ciňcie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia
kontrolera Craft ROBO".)

(10) JeŜli ciňcie nie zostağo wykonane poprawnie, zmieŒ ustawienia ciňcia.
Zazacz okienko "Adjust Settings", a nastňpnie wykonaj test ciňcia w celu okreŜlenia optymalnych
ustawieŒ zmieniajŃc "Speed", "Thickness", "Blade Adjustment Cap" i inne ustawienia.
(Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza", "Regulacja ustawieŒ" i "Test ciňcia" w rozdziale 3.5, "Ustawienia
kontrolera Craft ROBO".)

Drukowanie projektu na drukarce, a nastňpnie wyciňcie go przy uŨyciu Craft ROBO

AŨeby wyciŃĺ przy uŨyciu Craft ROBO wydrukowany projekt, podana poniŨej sekwencja operacji musi zostaĺ
wykonana: [Ustawienie znacznik·w pozycjonujŃcych] → [Stworzenie pliku z danymi (projekt)]
[Ustawienie parametr·w ciňcia] Ÿ  [Drukowanie] → [Wycinanie]
Operacje [Ustawienie znacznik·w pozyc.] ( [Stworzenie pliku z danymi] (  [Ustawienie parametr·w ciňcia]
 ( [ Drukowanie] sŃ wykonywane przy uŨyciu stosownego oprogramowania Craft ROBO, np. ROBO Master.
Wykonanie powyŨszych operacji gwarantuje wydrukowanie projektu wraz ze znacznikami pozycjonujŃcymi.
Po wydrukowaniu wykonaj wycinanie projektu zgodnie z niŨej podanŃ sekwencjŃ krok·w.

(1) WğŃcz zasilanie Craft ROBO i sprawdŦ, czy wğŃcznik podŜwietliğ siň (na niebiesko).

(2) Uruchom kontroler Craft ROBO ze stosownego oprogramowania Craft ROBO takiego, jak ROBO
Master. (Zobacz rozdziağ 3.3," Uruchomienie kontrolera Craft ROBO".)
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(3) Wybierz rodzaj medium z okienka "Media Type". (Zobacz "Rodzaj medium" w rozdziale 3.5, 
 "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(4) ZamieŒ wieczko na oprawce noŨa na wieczko o takim kolorze, kt·ry zostağ pokazany na
wskaŦniku "Blade Adjustment Cap". (Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza" w rozdziale 3.5, "Craft
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(5) Ustaw parametry ciňcia.
Zaznacz okienko "Adjust Settings", a nantňpnie przeprowadŦ test ciňcia w celu okreŜlenia optymalnych
parametr·w przez zmianň "Speed", "Thickness", "Blade Adjustment Cap" oraz innych ustawieŒ.
(Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza", "Dob·r ustawieŒ" i "Pr·bne ciňcie" w rozdziale 3.5,
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(6) Ustaw kierunek uğoŨenia projektu poprzez por·wnanie z ilustracjŃ plotera w g·rnym prawym rogu.
(JeŜli kontroler zostağ uruchomiony z ROBO Master, uğoŨenie projektu nastňpuje automatycznie.)
(Zobacz "UğoŨenie projektu" w rozdziale 3.5.)

(7) Zağaduj medium do Craft ROBO.

(8) SprawdŦ, czy okienko "Registration Marks" zostağo zaznaczone. (Zobacz "Znaczniki pozycjonujŃce"
w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(9) NaciŜnij "Cut" aŨeby rozpoczŃĺ wycinanie. (Zobacz "Ciňcie" w rozdz. 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(10) JeŜli ciňcie nie zostağo wykonane poprawnie, zmieŒ ustawienia ciňcia.
Zaznacz okienko "Adjust Settings", a nastňpnie przeprowadŦ test ciňcia w celu okreŜlenia optymalnych
parametr·w przez zmianň "Speed", "Thickness", "Blade Adjustment Cap" oraz innych ustawieŒ.
(Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza", "Dob·r ustawieŒ" i "Pr·bne ciňcie" w rozdziale 3.5, 
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

< Fucjonowanie znacznik·w do pozycjonowania The Search Marks function>

Odczyt znacznik·w pozycjonujŃcych wykonuje siň w dw·ch krokach.

(a) Craft ROBO wyszukuje pierwszy znacznik, kt·ry automatycznie staje siň znacznikiem odniesienia,
oraz uznaje go za punkt poczŃtku ukğadu. (Pierwszy znacznik to ten, kt·ry znajduje siň na lewo
ku doğowi od projektu. Jest on pokazany jako zielony prostokŃt na ilustracji plotera w kontrolerze
Craft ROBO.

(b) WykorzystujŃc pierwszy znacznik jako znacznik odniesienia, Craft ROBO sprawdza poğoŨenie
drugiego i trzeciego znacznika pozycjonowania.

Uwaga: JeŜli zdaŨy siň, Ũe Craft ROBO nie wykryje pierwszego znacznika, jak opisano powyŨej w (a),  
przybliŨone poğoŨenie znacznika moŨe byĺ wprowadzone rňcznie (zobacz kroki (11) do (13) poniŨej.

(11) WyğŃcz zanaczenie okienka "Registration Marks", a nastňpnie uŨyj funkcji "Pozycjonowanie ostrza" ("Blade
Position"), aŨeby przesunŃĺ oprawkň w miejsce pierwszego znacznika (znacznik w d·ğ na lewo od projektu).
Jest on pokazany jako zielony prostokŃt na ilustracji plotera na ikonie Craft ROBO Controller.
(Zobacz "Odczyt znacznik·w" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(12) NaciŜnij przycisk "Read Marks", aŨeby uruchomiĺ odczyt rňczny znacznik·w pozycjonujŃcych.
(Zobacz "Odczyt znacznik·w" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(13) JeŜli znaczniki pozycjonujŃce zostağy odczytane prawidğowo, kliknij przycisk "Cut", aby rozpoczŃĺ ciňcie.
(Zobacz "Ciňcie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

Pr·bne kreŜlenie

W celu zredukowania strat medium, zaleca siň poczŃtkowo, po zmianie danych, wykonanie pr·bnego kreŜlenia
przy uŨyciu danych do ciňcia. Pr·bne kreŜlenie umoŨliwia graficzne potwierdzenie, przez wykreŜlenie
dğugopisem linii ciňcia, Ũe wycinane dane bňdŃ umieszczone poprawnie i zgodnie z projektem jako
linie ciňcia lub zagiňcia.

(1) WğŃcz zasilanie Craft ROBO i sprawdŦ, czy wğŃcznik podŜwietliğ siň (na niebiesko).

(2) Uruchom kontroler Craft ROBO ze stosownego oprogramowania Craft ROBO takiego, jak ROBO Master.
(Zobacz rozdziağ 3.3,"Uruchomienie kontrolera Craft ROBO".)
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(3) Wybierz rodzaj medium w okienku "Media Type". (Zobacz "Rodzaj medium" w rozdziale 3.5,
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(4) Zamontuj dobrej jakoŜci dğugopis w doğŃczonym uchwycie dğugopisu, a nastepnie zamontuj
uchwyt dğugopisu w uchwycie noŨa Craft ROBO.

(5) Ustaw kierunek uğoŨenia projektu poprzez por·wnanie z ilustracjŃ plotera w g·rnym prawym rogu.
(JeŜli kontroler zostağ uruchomiony z ROBO Master, kierunej uğoŨenia projektu jest ustawiony
automatycznie.) (Zobacz "Kierunek uğoŨenia projektu" w rozdziale 3.5.)

(6) Zağaduj medium do Craft ROBO.

(7) JeŜli potrzeba, zmieŒ usawienie poczŃtku ukğadu przy pomocy przycisk·w "Blade Position" i "Set Origin". 
(Zobacz "Ustawienie ostrza" i "PoczŃtek ukğadu wsp·ğrzňdnych" w rozdz. 3.5, "Ustaw. kontr. Craft ROBO".)

(8) Kliknij przycisk "Cut", aby rozpoczŃĺ wycinanie. (Zobacz "Wycinanie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia
kontrolera Craft ROBO".)

Przeprowadzenie pr·bnego ciňcia i wprowadzenie ustawieŒ rodzaju medium

Aby wprowadziĺ ustawienia rodzaju medium, najpierw naleŨy okreŜliĺ poprawne parametry ciňcia
wprowadzajŃc ustawienia medium i przeprowadzajŃc pr·bne ciňcie.

(1) WğŃcz zasilanie Craft ROBO i sprawdŦ, czy przycisk wğŃcznika podŜwietliğ siň (na niebiesko).

(2) Uruchom kontroler Craft ROBO z menu [Start] systemu Windows. (Zobacz rozdziağ 3.3," Uruchomienie
kontrolera Craft ROBO".)

(3) Wybierz rodzaj medium w okienku "Media Type". (Zobacz "Rodzaj medium" w rozdziale 3.5,
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(4)  Przy pomocy funkcji "Blade Position" przemieŜĺ ostrze na miejsce, w kt·rym chcesz przeprowadziĺ
pr·bne ciňcie. (Zobacz "Ustawienie ostrza" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO").

(5)  Zaznacz okienko "Adjust Settings" i przeprowadŦ pr·bne ciňcie w celu okreŜlenia optymalnych parametr·w
poprzez zmianň "Speed", "Thickness", "Blade Adjustment Cap" i innych ustawieŒ.
(Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza", "Dob·r ustawieŒ" i "Pr·bne ciňcie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia
kontrolera Craft ROBO".)

(6) Kliknij przycisk "Add Media", wybierz nazwň medium i kolor wieczka do regulacji ostrza, a nastňpnie
kliknij przycisk [OK]. To powoduje dopisanie do listy "Media Type" twojego nowego ustawienia.
(Zobacz "Dodaj medium" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)
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3.5 Ustawienia kontrolera Craft ROBO 

Po uruchomieniu kontrolera Craft ROBO wyŜwietlajŃ siň nastňpujŃce ikony.

JeŜli kontroler zostağ uruchomiony ze                                        JeŜli kotroler zostağ uruchomiony  
stosownego oprogramowania Craft ROBO                            z menu   [Start]  systemu Windows

Ukryj/PokaŨ przewodnik postňpowania
............................. Z chwilŃ uruchomieniu kontrolera Craft ROBO, u doğu ekranu ukazuje siň przewodnik

postňpowania. Przyciskiem [Hide/Show the operation guide] wğŃcza i wyğŃcza siň podglŃd
przewodnika postňpowania. Przy pomocy przycisk·w [Previous] i [Next] wystňpujŃcych
w trakcie korzystania z przewodnika, otwiera siň okna w zadanej kolejnoŜci i sprawdza siň
bieŨŃce ustawienia dla kaŨdego parametru. PodŃŨajŃc krok po kroku za instrukcjami, wykonasz
operacje ustawienia Craft ROBO w spos·b pewny i bezbğňdny.

Animated Instructions.. Kliknij, aby wyŜwietliĺ animowane instrukcje prezentujŃce funkcjonowanie "Craft ROBO"
i "Craft ROBO Controller".

About ....(Opis)............... Kliknij, aby pokazağa siň informacja o aktualnie zainstalowanej wersji kontrolera Craft ROBO.

Help ......(Pomoc)........... Kliknij, aby pokazağ siň opis szybkiej pomocy (Quick Help) wielu funkcji Craft ROBO.

Cancel ..(Zamknij).......... Kliknij, aby zamknŃĺ kontroler Craft ROBO.

Cut ........(Wycinaj).......... Kliknij, aby rozpoczŃĺ ciňcie przy pomocy Craft ROBO. JeŜli wybrana zostağa funkcja automaty-
cznego odczytu znacznik·w pozycjonujŃcych, znaczniki oczytywane sŃ w pierwszej kolejnoŜci.
Po poprawnym odczycie znacznik·w, Craft ROBO rozpoczyna wycinanie.

Media Type .................... Tego okienka uŨywa siň w celu wyboru rodzaju medium przeznaczongo do ciňcia.

Dostňpne sŃ nastňpujŃce parametry 8 rodzaj·w medium:

<Graphtec media> (Media dostarczane przez Graphtec)
• Card without Craft Paper Backing • Vinyl Sticker • Magnetic Sheet
• Card with Craft Paper Backing • Film Labels

CHECKPOINT Wszystkie parametry podane powyŨej dotyczŃ medium dostarczanych przez Graphtec.
Wybierz wğaŜciwe medium: Kartka bez podkğadu; Winylowy przylepiec; Arkusz magne-
tyczny; Kartka z podkğadem; PrzeŦroczyste wyklejki. Inne szczeg·ğy dotyczŃce medium
dostarczanych przez Graphtec znajdujŃ sie na stronie internetowej Graphtec.
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<Other>  (Inne media)
• Thick Media: Wybierz ten parametr uŨywajŃc papieru typu Kent (inkjet, laser lub podobny papier).
• Thin Media: Wybierz ten parametr uŨywajŃc standardowego papieru.

• Pen: Wybierz tan parametr jeŜli zamontowany zostağ dğugopis w uchwycie
Craft ROBO. Dğugopis jest uŨywany wstňpnie w celu wykonania pr·bnego
kreŜlenia przed wycinaniem.

Blade Adjustment Cap .. WskaŦnik "Wieczko do regulacji ostrza" wskazuje na kolor optymalnego wieczka, kt·re
powinno zostaĺ uŨyte dla medium wybranego w okienku "Media Type".
Zastosuj wieczko do regulacji ostrza w podanym kolorze, monujŃc go na oprawce ostrza,
przed rozpoczňciem ciňcia tego medium.

Tylko czubek ostrza wystaje z oprawki ostrza. Kolor wieczka do regulacji ostrza
decyduje o dğugoŜci wystajŃcego ostrza (dğugoŜĺ wystajŃcego czubka ostrza zmienia siň 
i zaleŨy od koloru wieczka). Wyb·r koloru zaleŨy przede wszystkim od gruboŜci medium
przeznaczonego do ciňcia.

Adjust Settings ............. JeŜli wyniki pr·bnego ciňcia wskazujŃ na to, Ũe parametry wymagajŃ zmiany, naleŨy 
zaznaczyĺ okienko "Adjust Settings". Tak, jak widaĺ na poniŨszej ikonie, w okienkach wybraĺ
moŨna "Speed", "Thickness", "Test Cut" and "Add Media". Parametry te sŃ jednak nieaktywne
jeŜli okienko "Adjust Settings" nie jest zaznaczone .

Speed ............................Parametrem tym okreŜla siň szybkoŜĺ ciňcia.

NaciskajŃc przycisk "Fast" zwiňkszamy szybkoŜĺ ciňcia, a naciskajŃc "Slow" zmnieszamy
szybkoŜĺ. ZmniejszajŃc szybkoŜĺ ciňcia, poprawiamy jakoŜĺ ciňcia. SzybkoŜĺ reguluje siň
w 10 krokach.
Uwaga: JeŜli wartoŜĺ 31 lub wyŨsza zostağa podana dla "Thickness", szybkoŜĺ bňdzie 

zredukowana w celu uzyskania akceptowalnego poziomu jakoŜci.
Thickness ...................... Parametrem tym okreŜla siň gruboŜĺ medium przeznaczonego do ciňcia.

GruboŜĺ wybiera siň z 33 poziom·w.
Uwaga: JeŜli wartoŜĺ 31 lub wyŨsza zostağa wybrana dla "Thickness", szybkoŜĺ bňdzie

zredukowana w celu uzyskania akceptowalnego poziomu jakoŜci.
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Track Enhancing .......... Zakğadanie Ŝladu odnosi siň do operacji wielokrotnego przesuwania medium do przodu
i tyğu przed rozpoczňciem ciňcia w celu poprawy jakoŜci ciňcia. Operacja przeprowadzana
jest automatycznie jeŜli gruboŜĺ przekroczy okreŜlonŃ wartoŜĺ.

Funkcja ta powinna byĺ zaznaczona w okienku w trakcie standartowego uŨytkowania.
JeŜli istnieje potrzeba skr·cenia czasu ciňcia, ta funkcja moŨe byĺ wyğŃczona. W tej
sytuacji domniemuje siň, Ũe uŨytkownik sprawdziğ, Ũe ciňcie przebiega w spos·b poprawny.

Test Cut ......................... Pr·bne ciňcie wykonuje siň w celu sprawdzenia jakoŜci ciňcia.

Najpierw, posğugujŃc siň przyciskami [Blade Position], naleŨy przemieŜciĺ uchwyt z noŨem
w pozycjň, w kt·rej pr·bne ciňcie ma byĺ wykonane. Nastňpnie naleŨy kliknŃĺ [Test Cut]. 
Zostanie wyciňty wz·r 1 x 1 cm. Parametry wycinania sŃ poprawne, jeŜli w wyniku pr·bnego 
ciňcia linie ciňcia medium sŃ gğadkie, a na podkğadzie (fabrycznym lub arkuszu transportowym)
widaĺ delikatne rysy zostawione przez ostrze. JeŜli ciňcie nie zostağo wykonane prawidğowo,
tzn.: podkğad zostağ r·wnieŨ przeciňty lub pozostağy fragmenty niedociňtej folii,
zmieŒ wieczko do regulacji ostrza na inne. Jest r·wnieŨ inna moŨliwoŜĺ: zmieŒ parametr
"Media Type" lub zmieŒ ustawienie "Thickness".

CHECKPOINT • JakoŜĺ ciňcia zmienia siň w zaleŨnoŜci od rodzaju medium przeznaczonego
do ciňcia oraz od innych czynnik·w.

• JeŜli zamierzasz ciŃĺ medium, kt·rego jeszcze nie znasz, zawsze najpierw
przeprowadŦ test ciňcia.

Add Media ..................... Kliknij przycisk "Add Media" w celu otworzenia ikony "Add Media".

MoŨna zadeklarowaĺ wğane rodzaje medium wprowadzajŃc w okienka ustawienia i nazwň.
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Blade Position .............. Przycisk·w tych uŨywa siň w celu przemieszczenia ostrza lub pisaka (dğugopisu)
zamontowanych w uchwycie Craft ROBO.

Przyciski wskazujŃce na lewo i prawo sterujŃ ruchem ostrza lub pisaka, zamontowanych
w CraftROBO, w lewo i w prawo. Przyciski wskazujŃce w g·rň i w d·ğ sterujŃ ruchem
medium zağadowanym do CraftROBO. Poprzez klikniňcie [Use Keyboard] wyŨej opisane
sterowanie dotyczŃce przycisk·w na [Blade Position] przekazuje siň na klawiaturň komputera.

Set Origin ...................... Przycisk ten sğuŨy do wprowadzenia poczŃtku ukğadu wsp·ğrzňdnych na obszarze ciňcia.

Po przesunieciu ostrza lub pisaka, przy pomocy przycisk·w [Blade Position], do poczŃtku
ukğadu wsp·ğrzednych, kliknij przycisk [Set Origin] co powoduje zapisanie bieŨŃcej pozycji jako
poczŃtku ukğadu. Funkcja ta nie moŨe byĺ stosowana (a przynajmniej nie jest to zalecane), 
jeŜli do pozycjonowania uŨywane sŃ znaczniki pozycjonujŃce.

Landscape orientation Portrait orientation

H W

W H

JeŜli poczŃtek ukğadu wsp·ğrzňdnych nie zostağ okreŜlony oraz Landscape zostağ wybrany
dla uğoŨenia medium, poczŃtek ukğadu wsp·ğrzňdnych znajduje siň w pobliŨu czerwonego 
okrňgu na rys. po lewej. JeŜli Portrait zostağ wybrany dla uğoŨenia medium, poczŃtek ukğadu
wsp·ğrzednych znajduje siň w pobliŨu niebieskiego okrňgu pokazanego na rysunku po prawej.

CHECKPOINT PrzesuwajŃc poczŃtek ukğadu wsp·ğrzednych naleŨy wziŃĺ pod uwagň wielkoŜĺ
znaku do wyciňcia. JeŜli poczŃtek ukğadu wsp·ğrzňdnych dobrano nieprawidğowo, 
fragment projektu wystajŃcy za brzegi medium tak, jak pokazano poniŨej, nie zostanie
wyciety (lub wykreŜlony).

PoczŃtek ukğadu

Linia ciňcia

Obszar ciňcia/kreŜlenia

Zağadowane medium

CHECKPOINT Funkcja "Set Origin" nie moŨe byĺ uŨyta, jeŜli okienko  "Registration Marks"
zostağo zaznaczone.
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Design Orientation ....... Wybierz "Landscape" dla projektu, kiedy medium jest uğoŨone poziomo oraz
"Portrait", kiedy medium jest uğoŨone pionowo. Zorientowanie medium nastňpuje
automatycznie, jeŜli wyjŜcie jest sterowane z ROBO Master.

Zmiana powyŨszych ustawieŒ powoduje r·wnoczesnŃ zmianň ilustracji 
w kontrolerze Craft ROBO.

Landscape orientation Portrait orientation

Registration Marks ....... Zaznacz okienko "Registration Marks" jeŜli chcesz wyciŃĺ projekt uprzednio
wydrukowany na drukarce.

JeŜli ROBO Master zostağ uŨyty do uruchomienia kontrolera Craft ROBO, ten parametr
jest wybierany automatycznie i nie moŨe byĺ zmieniony. PowyŨszy parametr jest wykorzysty-
wany w celu wyciňcia projektu z wydrukowanymi wok·ğ znacznikami pozycjonujŃcymi.
Zaznaczenie okienka "Registration Marks" oznacza jednoczeŜnie, Ũe odczyt znacznik·w
pozycjonujŃcych jest uruchomiony.

Search Registration Marks
............................. Search Marks jest to funkcja, kt·ra wğŃcza automatyczne poszukiwanie znacznik·w

pozycjonujŃcych w zadanych granicach, od bieŨŃcej pozycji ostrza/dğugopisu, aŨ do Ŝrodka
medium.

CHECKPOINT Utrzymuj tŃ funkcjň wğŃczonŃ (okienko zaznaczone) w trakcie normalnej pracy. 
Gdy funkcja Search Marks jest wğŃczona, znaczniki pozycjonujŃce sŃ automatycznie
poszukiwane i odczytywane tuŨ przed ciňciem. Jesli znaczniki pozycjonujŃce
sŃ odczytane poprawnie, wycinanie jest uruchamiane.

Znaczniki pozycjonujŃce nie mogŃ byĺ znalezione automatycznie, jeŜli nie sŃ one umieszczone
w obszarach zwykle uŨywanych dla znacznik·w pozycjonujŃcych. W takim wypadku naleŨy
usunŃĺ zaznaczenie w okienku Search Marks i przeprowadziĺ rňczny odczyt znacznik·w.
(Zobacz "Registration mark reading" w tym rozdziale, gdzie podano szczeg·ğy, w jaki spos·b
przeprowadziĺ rňczny odczyt znacznik·w pozycjonujŃcych.)
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Uwagi dotyczŃce znacznik·w pozycjonujŃcych
Znaczniki pozycjonujŃce sŃ to znaczniki, w stosunku do kt·rych odbywa siň pozycjonowanie
ostrza tak, aby trafiĺ w trakcie wycinania w wydrukowany obraz. Znaczniki pozycjonujŃce sŃ
drukowane ğŃcznie z projektem, a Craft ROBO odczytuje je przy pomocy czytnika znacznik·w
pozycjonujŃcych tak, aby zapewniĺ dopasowanie wydrukowanego obrazu z liniŃ ciňcia. 
Znaczniki pozycjonujŃce majŃ ksztağt naroŨnik·w prostokŃta i sŃ nadrukowywane
wok·ğ projektu w trzech, z czterech, rogach.

Origin point

Horizontal distance between 
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CHECKPOINT • O ile tylko jest to moŨliwe, naleŨy unikaĺ umieszania znacznik·w pozycjonujŃcych
w tle lub w pobliŨu wydrukowanego obrazu.

• Zalecane jest uŨywanie drukarki atramentowej (inkjet) w sytuacji korzystania
ze znacznik·w pozycjonujŃcych. Korzystanie z drukarki laserowej obarczone
jest niebezpieczeŒstwem, Ũe wydrukowane obrazy okaŨŃ siň znieksztağcone
na skutek rozciŃgniňcia papieru i mogŃ spowodowaĺ niedopasowanie linii ciňcia.

Distance between Registration Marks (OdlegğoŜĺ pomiňdzy znacznikami)
............................. Te parametry sŃ pokazywane, gdy okienko "Search Marks" nie jest zaznaczone.

OdlegğoŜĺ pomiňdzy znacznikami pozycjonujŃcymi jest to odlegğoŜĺ od naroŨnika
jednego znacznika do naroŨnika nastepnego znacznika.

W wiňkszoŜci przypadk·w odlegğoŜci ustawiane sŃ automatycznie z ROBO Master lub
aplikacji, kt·ra wykonuje takŃ funkcjň. JeŜli kontroler Craft ROBO zostağ uruchomiony
z  ROBO Master, te ustawienia sŃ wykonywane automatycznie i nie mogŃ
byĺ zmienione.

Registration mark reading  (Odczyt poğoŨenia znacznika)
............................. Przycisk ten jest aktywny, gdy okienko "Search Marks" nie jest zaznaczone.
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(1)  Do przesuwania ostrza lub pisaka (dğugopisu) w obszarze znacznika 
sğuŨŃ przyciski [Blade Position]. Obszar znacznika jest pokazywany jako zielony
prostokŃt na ilustracji w prawym g·rnym rogu ikony Controller. PoğoŨenie
prostokŃta moŨe ulec zmianie w zaleŨnoŜci od zorientowania (uğoŨenia) projektu.

(2) Kliknij przycisk Read Marks, aby rozpoczŃĺ rňczny odczyt znacznik·w pozycjonujŃcych.

Calibration .................... Kliknij ten przycisk, aby otworzyĺ okno [Calibration] (kalibracja).

Registration Mark Sensor Position Correction (Korekta poğoŨenia czytnika znacznika)
Funkcja ta jest uŨywana w celu poprawienia pozycji ciňcia, gdy wydrukowany obrazek 
i uğoŨenie ciňcia nie sŃ spasowane. Ta operacja umoŨliwia wyregulowanie pozycji odczytanych
przez czytnik znacznik·w pozycjonujŃcych do prawidğowych poğoŨeŒ znacznik·w.

CHECKPOINT .        Zwykle prowadzenie takiej korekcji nie jest potrzebne.

W celu przeprowadzenia korekcji poğoŨenia czytnika znacznik·w pozycjonujŃcych naleŨy
postňpowaĺ zgodnie z opisanŃ poniŨej procedurŃ:
(1) Zamontuj oprawke noŨa w uchwycie Craft ROBO.

(2) Dla przeprowadzenia testu "Registration Mark Reading Test", uŨyj kartki papieru
z narysowanym na niej krzyŨem. Postňpuj zgodnie z opisanŃ poniŨej procedurŃ,
aby przygotowaĺ kartkň papieru z krzyŨem narysowanym na niej.
<JeŜli ROBO Master zostağ zainstalowany na twoim komputerze>

Wydrukuj "Registration Mark Reading Test Sheet" (Kartka do testu odczytu znacznik·w),
kt·ra jest dostarczona z ROBO Master.
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<JeŜli ROBO Master nie zostağ zainstalowany na twoim komputerze>

W celu wykonania testu ("Registration Mark Reading Test"), przygotuj kartkň papieru 
z narysowanym krzyŨem, przy zachowaniu poniŨej podanych warunk·w
narysowania krzyŨa.

• Kartka papieru musi byĺ biağa, nie bğyszczŃca, w rozmiarze A4.

• Narysuj krzyŨ czarnymi liniami o gruboŜci 0.5 do 1 mm i o dğugoŜci co najmniej 4 cm. 
Dwie linie muszŃ przecinaĺ siň pod wğaŜciwym kŃtem tak, jak pokazano na poniŨej.

At a right angle
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CHECKPOINT Dla wykonania testu odczytu znacznik·w pozycjonujŃcych naleŨy uŨyĺ
kartkň A4 biağego, nie bğyszczŃcego papieru, nie zapominajŃc o zamontowaniu
oprawki z noŨem w uchwycie Craft ROBO . W zaleŨnoŜci od rodzaju uŨytego
medium jest moŨliwe, Ũe znaczniki pozycjonujŃce mogŃ nie zostaĺ odczytane
poprawnie. O ile jest to moŨliwe, naleŨy uŨyĺ kartkň medium (papier, folia, 
vinyl film), kt·re faktycznie bňdzie ciňte.

(3)  Z okienka "Media Type" ikony CraftROBO Controller wybierz parametr, kt·ry
koresponduje z medium uŨytym dla testu odczytu znacznik·w pozycjonujŃcych
("Registration Mark Reading Test").

(4) Zağaduj do Craft ROBO kartkň testu odczytu znacznik·w pozycjonujŃcych 
("Registration Mark Reading Test"), kt·rŃ przygotowağeŜ drukujŃc z ROBO Master, 
lub kartkň, kt·rŃ przygotowağeŜ wğasnorňcznie w celu wykonania testu. Nastňpnie 
otw·rz okno "Calibration" i przesuŒ ostrze do zielonego prostokŃta w diagramie. 
Kliknij [Use Keyboard] w sekcji  "Blade Position" ikony Controller, a nastňpnie
uŨyj strzağek na klawiaturze komputera w celu przesuniňcia ostrza.

(5) Kliknij przycisk [Registration Mark Reading Test]. Po tym, jak Craft ROBO odczytağ
wydrukowany krzyŨ, on wykreŜli krzyŨ przy pomocy zamontowanego ostrza.

Punkt przeciňcia krzyŨa narysowanego na arkuszu 
"Registration Mark Reading Test Sheet" �
lub kartka, kt·ra przygotowağeŜ wğasnorňcznie w celu testu odczytu �
"Registration Mark Reading Test"

Punkt przeciňcia krzyŨa narysowanego  �
przez Craft ROBO
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JeŜli poğoŨenie punktu przeciňcia rozpoznane przez Craft ROBO nie jest spasowane
z punktem przeciňcia wydrukowanego krzyŨa, skoryguj to w spos·b opisany poniŨej.
UŨyj pionowej (y) lub poziomej (x) listwy przewijajŃcej, aby okreŜliĺ wielkoŜĺ korekty.
WielkoŜĺ korekty musi znaleŦĺ siň w przedziale –40 do 40. Jeden krok odpowiada
0.05 mm. Dla przykğadu, jeŜli 20 zostağo okreŜlone jako wielkoŜĺ korekry, linia kreŜlona
przez pisak (dğugopis) przesunie siň o 1 mm.
JeŜli poğoŨenie punktu przeciňcia rozpoznane przez Craft ROBO nie jest spasowane
z punktem przeciňcia wydrukowanego krzyŨa, ustaw wartoŜĺ korygujŃcŃ zgodnie 
z rysunkami pokazanymi poniŨej. Czerwony okrŃg w kaŨdym diagramie oznacza 
poğoŨenie punktu przeciňcia rozpoznane przez Craft ROBO.

Craft ROBO

Horizontal (x)

Vertical (y)

Craft ROBO

Craft ROBOCraft ROBO

JeŜli krzyŨ jest zlokalizoawny �
w tym miejscu, przesuŒ go �
w kierunku dodatniej strony �
zarazem poziomego (x) �
jak i pionowego (y) kierunku.

JeŜli krzyŨ jest zlokalizowany �
w tym miejscu, przesuŒ go �
w kierunku ujemnej strony poziomego (x) �
kierunku i w kierunku �
dodatniej strony pionowego (y) �
kierunku.

Horizontal (x)

Vertical (y)

JeŜli krzyŨ jest zlokalizowany �
w tym miejscu, przesuŒ go �
w kierunku dodatniej strony �
poziomego kierunku (x) �
i w kierunku ujemnej �
strony pionowego (y) �
kierunku.

Horizontal (x)

Vertical (y)

JeŜli krzyŨ jest zlokalizowany �
w tym miejscu, przesuŒ go �
w kierunku ujemnej strony �
zarazem poziomego (x) �
jak i and pionowego (y) kierunku.

Horizontal (x)

Vertical (y)

Korekta odlegğoŜci ...... JeŜli Craft ROBO przesuwa medium, odlegğoŜĺ, o kt·rŃ medium jest przesuwane, moŨe nie
zawsze byĺ dokğadnie zgodna z oczekiwaniami, w zaleŨnoŜci od gruboŜci medium i szybkoŜci
ciňcia. W celu uwzglňdnienia takiego bğňdu wprowadza siň korektň odlegğoŜci (Distance Correction. 
W przedziale –2% to +2%, wprowadŦ ujemnŃ wartoŜĺ, jeŜli odlegğoŜĺ przesuwu jest wiňksza
od odlegğoŜci oczekiwanej, lub dodatniŃ wartoŜĺ, jeŜli odlegğoŜĺ przesuwu jest mniejsza 
od odlegğoŜci oczekiwanej.  Korekta moŨe byĺ obliczona z poniŨszego r·wnania.

1 –                                      x 100 = wartoŜĺ korekty odlegğoŜci 
Rzeczywista odlegğoŜĺ przesuniňcia medium

OdlegğoŜĺ oczekiwana    

Przykğad ......................  JeŜli medium powinno byĺ przesuniňte o 20 cm, a odlegğoŜĺ, na kt·rŃ rzeczywiŜcie medium
zostağo przesuniňte przez Craft ROBO jest 19.8 cm, to
(1 – 19.8 ÷ 20) x 100 = 1

Zatem wprowadŦ wartoŜĺ 1 w celu wykonania korekty.

CHECKPOINT Zwykle wprowadzanie korekty nie jest potrzebne. JeŜli uŨywane sŃ znaczniki
pozycjonujŃce, korekta jest wprowadzana automatycznie.

Pozycjonowanie ostrza (Blade Position)..Klikniňciem przycisku [Use Keyboard] przekazuje siň sterowanie poğoŨeniem
ostrza na klawiaturň i uŨywa siň strzağek w taki sam spos·b, jak przycisk·w [Blade Position].
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3.6 (Error Messages)  Komunikaty o bğňdach

JeŜli na ekranie twojego komputera pojawi siň kt·rykolwiek z poniŨej wymienionych komunikat·w o bğňdach,
postňpuj zgodnie z podanymi instrukcjami.

The USB port is currently in use. Please wait ten seconds, and then try again.
→.    Port USB jest aktualnie zajňty. Odczekaj 10 sekund i spr·buj ponownie.

Cannot communicate with the Craft ROBO. Check that the USB cable is connected
correctly, press the Craft ROBO's standby switch, and then confirm that its lamp is
lit (blue).
→.    Brak kontaktu z CraftROBO. SprawdŦ podğŃczenie kabla USB i ponownie wğŃcz zasilanie.

Craft ROBO communication error. Press the standby switch twice.
→.    Brak kontaktu z CraftROBO. WciŜnij dwukrotnie wğŃcznik zasilania.

GITKUSBP.DLL could not be found, and so the Craft ROBO Controller could not be
started. Please reboot your computer or re-install the Craft ROBO Controller.
→.   Nie moŨna odnaleŦĺ pliku GITKUSBP.DLL, wiňc nie moŨna uruchomiĺ kontrolera Craft ROBO.

Aby zainstalowaĺ oprogramowanie ponownie, najpierw wyinstaluj aktualny Craft ROBO Controller.
JeŜli problem nie zostağ rozwiŃzany, ŜciŃgnij ostatniŃ wersjň Craft ROBO Controller ze strony Craft
ROBO website i zainstaluj jŃ.

The GITKUSBP.DLL functions could not be found, and so the Craft ROBO Controller
could not be started. Please reboot your computer or re-install the Craft ROBO
Controller.
→.   Nie moŨna odnaleŦĺ pliku GITKUSBP.DLL, wiňc nie moŨna uruchomiĺ kontrolera CraftROBO.

NaleŨy wyğŃczyĺ i powt·rnie wğŃczyĺ komputer. 
JeŜli to nie pomogğo, naleŨy powt·rnie zainstalowaĺ oprogramowanie tak, jak opisano 
w punkcie wyŨej.

The value specified for the horizontal (vertical) distance between the registration
marks exceeds the specifiable range. Please specify a distance in the range X to X
mm.   
→.  Przekroczona dopuszczalna pozioma odlegğoŜĺ miňdzy znacznikami. Powt·rnie okreŜl odlegğoŜĺ w mm.

The value specified for the feed direction exceeds the specifiable range. Please
specify a distance in the range of X to X %.
→.   Przekroczona dopuszczalna odlegğoŜĺ przesuniňcia medium. Powt·rnie okreŜl odlegğoŜĺ w %.

Registration mark reading failure. Please reload the medium.
→.    BğŃd odczytu znacznik·w. Zağaduj medium ponownie.

Registration mark reading failed. Reload the media, and then click the [Cut] button
once again. If the registration marks are still not read correctly, deselect the "Search
Marks" check box, move the blade within the green square, and then click the "Read
Marks" button.  -:Bğňdny dczyt znacznik·w. Przeğaduj medium i naciŜnij powt·rnie przycisk CUT. JeŜli odczyt znacznik·w

→. jest dalej niepoprawny, odznacz okienko "Serch Marks", przesuŒ ostrze do zielonego prostokŃta, a nastňpnie kliknij "Read Marks".

The Craft ROBO Controller is already active. Please shut the controller down and
perform the operation once again.
→.  Ten komunikat jest podawany, jeŜli powt·rnie (duplikujŃc) uruchomisz  Craft ROBO Controller. Zamknij

aktualnie uŨywany Craft ROBO Controller i zrestartuj go przed kontynuowaniem pracy.
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The design orientation has not been specified correctly. Please check the "Design
Orientation" setting in your application program.
→.  Projekt zorientowany nieprawidğowo. Wykonaj powt·rnie ustawienie zorientowania projektu,

JeŜli problem nie ulegğ rozwiŃzaniu, skonsultuj siň z autorem aplikacji, kt·rŃ uŨywasz.

The distances between the registration marks have not been specified correctly.
Please check the "Distance between Registration Marks" setting in your application
program.    :- SprawdŦ ustawienie "Distance between Registration Marks" w twojej aplikacji.

→.  Wprowadzono niepoprawne dlegğoŜci pomiňdzy znacznikami. WprowadŦ je powt·rnie. 
JeŜli problem w dalszym ciŃgu nie jest rozwiŃzany, skonsultuj siň z autorem aplikacji, kt·rŃ uŨywasz.

The specified Media Type cannot be used. Please specify a different Media Type.
→.  DomyŜlny rodzaj medium nie zostağ wprowadzony w tabelkň lub uŨyto znaki (Ä / : * ? < >), kt·rych

nie moŨna uŨyĺ w nazwie medium. WprowadŦ nazwň medium powt·rnie.
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APPENDIX

Appendix A. Standard Specifications

Item Specification
Spos·b zağadunku materiağu                RadeğkowanŃ rolkŃ transportowŃ
Napňd                                                   Silnik krokowy
Zakres ciňcia                                         Maximum: 200 x 1000 mm (w trybie rozszerzonym)

Ograniczony jednak do medium typu film (gruboŜĺ 0.1 mm lub mniej,
ğŃcznie z podkğadem gruboŜĺ 0.3 mm lub mniej)

Efektywna szerokoŜĺ strony                 A4 jest akceptowane
Dopuszczalna szerokoŜĺ kartki: max. 260 mm, min. 210 mm 
o ile arkusz transportowy nie jest uŨywany

SzybkoŜĺ pracy                                     10 - 100 mm na sekundň (w 10-mm krokach; do wyboru 10 poziom·w)
IloŜĺ moŨliwych do zağoŨenia ostrzy/dğugopis·w 1
Narzedzia                                             N·Ũ z dedykowanŃ oprawkŃ ostrza

Dğugopis powszechnego uŨytku (do wykorzystania wyğŃcznie
z uchwytem do dğugopisu)

Rodzaj medium moŨliwych do ciňcia    Folia o gruboŜci 0.1 mm lub mniej, folia z podkğadem ğŃcznie gruboŜĺ
0.3 mm lub mniej (z wyğŃczeniem folii odblaskowych), papier typu 
Kent (papier do inkjet lub lasera do 157 g/m2), papier kreŜlarski,
kartki pocztowe, papier pakowy; papier fotograficzny inkjet
* Nie wszystkie rodzaje medium mogŃ byĺ przeciňte

Interface USB 2.0 (Full speed)
PodğŃczenie zasilania                           Poprzez doğŃczony prostownik, +24 V DC (2.0 A)
Pob·r mocy                                                       28 W (10 W lub mniej w trakcie czuwania)
środowisko pracy  -  dopuszczalne           5 do 40  ̊C, wilgornoŜĺ 35 do 80% R.H. (nie skraplajŃca siň para)
środowisko pracy  - gwarantowane      16 do 32˚C, wilgotnoŜĺ 35 to 70% R.H. (nie skraplajŃca siň para)
Wymiary zewnňtrzne                            (sz. x gğ. x wys.)   Okoğo 397 x 159 x 112 mm 
Waga                                                     Okoğo 2.2 kg



INDEX I-1

PREFACEPREFACE CH 1. PRIOR TO USECH 1. PRIOR TO USE CH 3. CRAFT ROBO CONTROLLERCH 3. CRAFT ROBO CONTROLLER INDEXINDEX

CONTENTSCONTENTS CH 2. CONNECTION AND PREPARATION CH 2. CONNECTION AND PREPARATION Appendix A. Standard SpecificationsAppendix A. Standard Specifications

INDEX

A
About ....................................................................... 3-9
AC adapter .............................................................. 1-1
AC adapter jack ....................................................... 1-2
Add Media ............................................................. 3-11
Adjust Settings ...................................................... 3-10
Allowable cutting area ............................................. 2-5

Carrier Sheet ...................................................... 2-9
Animated Instructions ............................................. 3-9

B
Ballpoint pen

Acceptable ....................................................... 2-13
Mounting .......................................................... 2-14

Ballpoint pen holder ................................................ 1-1
Blade adjustment cap............................................ 3-10

Changing .......................................................... 2-11
Blade adjustment caps and media selection ......... 2-10
Blade holder ............................................................ 1-1

Construction ..................................................... 2-10
Mounting .......................................................... 2-12

Blade Position ............................................. 3-12, 3-17

C
Calibration ............................................................. 3-15
Cancel ..................................................................... 3-9
Carrier Sheet ................................................... 1-1, 2-7
Clamp bracket ......................................................... 1-2
Concrete example ................................................. 3-17
Connecting and Turning on the Power .................... 2-1
Connecting to a Computer ...................................... 2-2
Copyright ..................................................................... i
Craft ROBO Controller

Installing ............................................................. 3-2
Operations ......................................................... 3-6
Settings .............................................................. 3-9
Starting............................................................... 3-4
System Requirements ........................................ 3-1

Craft ROBO Software CD-ROM .............................. 1-1
Creating a Media Type setting ................................. 3-8
Cut ........................................................................... 3-9
Cutting head ............................................................ 1-2
Cutting mat .............................................................. 1-2
Cutting your design ................................................. 3-6

D
Design Orientation ................................................ 3-13

Distance between Registration Marks................... 3-14
Distance Correction............................................... 3-17

E
Error Messages ..................................................... 3-18

F
Federal Communications Commission

Radio Frequency Interference Statement .............. i
Feed knob ............................................................... 1-2
Front guide .............................................................. 1-2

G
Guideline ................................................................. 1-2

H
Help ......................................................................... 3-9
Hide/Show the operation guide ............................... 3-9

I
Items ....................................................................... 1-1

M
Media loading method ............................................. 2-3
Media rollers ............................................................ 1-2
Media Trial Kit .......................................................... 1-1
Media Type .............................................................. 3-9

N
Notes on this Manual .................................................. i

P
Parts and Functions ................................................ 1-2
Performing a test cut ............................................... 3-8
Pinch rollers ............................................................ 1-2
Power cable ............................................................. 1-1
PREFACE.................................................................... i
Printing your design on a printer

and then using the Craft ROBO to cut it ............. 3-6
PRIOR TO USE ....................................................... 1-1

Q
Quick Application Guide .......................................... 1-1
Quick Start Instructions ........................................... 1-1

R
Registered Trademarks ............................................... i



I-2 INDEX

PREFACEPREFACE CH 1. PRIOR TO USECH 1. PRIOR TO USE CH 3. CRAFT ROBO CONTROLLERCH 3. CRAFT ROBO CONTROLLER INDEXINDEX

CONTENTSCONTENTS CH 2. CONNECTION AND PREPARATION CH 2. CONNECTION AND PREPARATION Appendix A. Standard SpecificationsAppendix A. Standard Specifications

Registration mark reading ..................................... 3-14
Registration Mark Sensor Position Correction ...... 3-15
Registration Marks ...................................... 3-13, 3-14

S
Search Registration Marks .................................... 3-13
Set Origin .............................................................. 3-12
Standard Specifications ......................................... A-1
Standby switch ........................................................ 1-2
[Start] window ......................................................... 3-2

T
Test Cut ................................................................. 3-11
Test Plotting ............................................................. 3-7
Thickness .............................................................. 3-10
Track Enhancing .................................................... 3-11

U
USB cable ............................................................... 1-1
USB interface connector ......................................... 1-2

W
Warning ....................................................................... i
What to Do if This Happens .................................. 2-15



PREFACEPREFACE CH 1. PRIOR TO USECH 1. PRIOR TO USE CH 3. CRAFT ROBO CONTROLLERCH 3. CRAFT ROBO CONTROLLER INDEXINDEX

CONTENTSCONTENTS CH 2. CONNECTION AND PREPARATION CH 2. CONNECTION AND PREPARATION Appendix A. Standard SpecificationsAppendix A. Standard Specifications

The specifications, etc., in this manual are
subject to change without notice.

CC200m-UM-151
July 13, 2006      1st edition-01

GRAPHTEC CORPORATION



PREFACEPREFACE CH 1. PRIOR TO USECH 1. PRIOR TO USE CH 3. CRAFT ROBO CONTROLLERCH 3. CRAFT ROBO CONTROLLER INDEXINDEX

CONTENTSCONTENTS CH 2. CONNECTION AND PREPARATION CH 2. CONNECTION AND PREPARATION Appendix A. Standard SpecificationsAppendix A. Standard Specifications

503-10 Shinano-cho, Totsuka-ku,�
Yokohama 244-8503, Japan�
Tel�: +81 (045) 825-6250�
Fax : +81 (045) 825-6396�
Email : info@graphteccorp.com�
Web�: www.graphteccorp.com�

��� Printed  in  Japan


	CC200m-UM-151
	PREFACE
	Warning 
	Federal Communications Commission Radio Frequency Interference Statement 
	Notes on this Manual 
	Registered Trademarks 
	Copyright 

	CONTENTS
	CHAPTER 1. PRIOR TO USE
	1.1 Check All the Items 
	1.2 Craft ROBO Parts and Functions 

	CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION 
	2.1 Connecting and Turning on the Power  
	2.2 Connecting to a Computer 
	2.3 Loading Media  
	Media loading method  
	Allowable cutting area  

	2.4 Carrier Sheet 
	Using the carrier sheet 
	Allowable cutting area of the carrier sheet 

	2.5 Adjusting and Mounting the Blade Holder 
	Blade holder construction 
	Blade adjustment caps and media selection 
	Changing the blade adjustment cap 
	Mounting the blade holder 

	2.6 Mounting a ballpoint pen 
	Acceptable ballpoint pens 
	Mounting the ballpoint pen 

	2.7 What to Do if This Happens 

	CHAPTER 3. CRAFT ROBO CONTROLLER 
	3.1 System Requirements  
	3.2 Installing the Craft ROBO Controller 
	Starting up the [Start] window 
	Installing the Craft ROBO Controller 

	3.3 Starting up the Craft ROBO Controller 
	3.4 Craft ROBO Controller Operations 
	Cutting your design 
	Printing your design on a printer, and then using the Craft ROBO to cut it 
	Test Plotting 
	Performing a test cut and creating a Media Type setting 

	3.5 Craft ROBO Controller Settings 
	3.6 Error Messages 

	APPENDIX
	Appendix A. Standard Specifications 

	INDEX
	A
	About 
	AC adapter 
	AC adapter jack 
	Add Media 
	Adjust Settings 
	Allowable cutting area 
	Carrier Sheet 

	Animated Instructions 

	B
	Ballpoint pen
	Acceptable 
	Mounting 

	Ballpoint pen holder 
	Blade adjustment cap 
	Changing 

	Blade adjustment caps and media selection 
	Blade holder 
	Construction 
	Mounting 

	Blade Position 

	C
	Calibration 
	Cancel 
	Carrier Sheet 
	Clamp bracket 
	Concrete example 
	Connecting and Turning on the Power 
	Connecting to a Computer 
	Copyright 
	Craft ROBO Controller
	Installing 
	Operations 
	Settings 
	Starting 
	System Requirements 

	Craft ROBO Software CD-ROM 
	Creating a Media Type setting 
	Cut 
	Cutting head 
	Cutting mat 
	Cutting your design 

	D
	Design Orientation 
	Distance between Registration Marks 
	Distance Correction 

	E
	Error Messages 

	F
	Federal Communications CommissionFrequency
	Radio Frequency Interference Statement 

	Feed knob 
	Front guide 

	G
	Guideline 

	H
	Help 
	Hide/Show the operation guide 

	I
	Items 

	M
	Media loading method 
	Media rollers 
	Media Trial Kit 
	Media Type 

	N
	Notes on this Manual 

	P
	Parts and Functions 
	Performing a test cut 
	Pinch rollers 
	Power cable 
	PREFACE 
	Printing your design on a printer
	and then using the Craft ROBO to cut it 

	PRIOR TO USE 

	Q
	Quick Application Guide 
	Quick Start Instructions 

	R
	Registered Trademarks 
	Registration mark reading 
	Registration Mark Sensor Position Correction 
	Registration Marks 

	S
	Search Registration Marks 
	Set Origin 
	Standard Specifications 
	Standby switch 
	[Start] window 

	T
	Test Cut 
	Test Plotting 
	Thickness 
	Track Enhancing 

	U
	USB cable 
	USB interface connector 

	W
	Warning 
	What to Do if This Happens 




