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WSTNP

Dzifikujemy za zakupienie Craft ROBO CC200. Dzifiki wykorzystaniu technologii ploter -w tnNcych rozwinietN
przez firmn Grephtec, CC200 zapewnia niepovvtarzaInN eIastycznoSi pracy. MoUe byl wykorzystany do cificia
kartonu, papieru i folii samoprzylepne] jak r-wniel do kreSlenia. Prosimy o wnikliwe zapoznanie sifi z instrukcjN
obsjugi aby wykorzystal urzNdzenie we wjaSciwy spos-b.

Uwaga

UrzNdzenia dojNczane do CC200 muszN spejnial wymagania o zabezpieczeniach przed zaki- ceniami
elektromagnetycznym| Dochzame urzNdze€E (komputer, drukarka, inne urzNdzenia peryferyjne), kt-re
nie spegnla]N okreSlonych dla urzNdze€E cyfrowych wymaga€, moUe prowadzil do pojawienia sifi zaki- ce®
wpiywajNcych na odbi-r program-w radiowych i telewizyjnych.

Federal Communications Commission Radio Frequency Interference Statement

"This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device pursuant to

Part 15 of the FCC Rules.

To urzNdzenie zostajo przebadane pod kNtem wytwarzania zaki- ceE elektromagnetycznych na zgdnoST

z przepisami FCC i nie przekracza okreSlonych limit-w.

To urzNdzenie generuje, wykorzystuje i moUe rozsyjal zakj-cenia o cziistotliwoSciach radiowych i jeSli nie bridzie
wykorzystywane zgodnie z instrukcjN moUe byl przyczynN szkodliwych interferencii fal radiowych. JeSli zaki-cenia
sN zauwalalne i ustfipujN po wyiNczeniu urzNdzenia, ulytkownik powinien ograniczyl interferencje przy pomocy
ponilej przedstawionych metod:

« Przeorientowl lub przemieScil antenti odbiorczN.
« Zwinikszyl separacjii pomifidzy urzNdzeniem i odbiornikiem.
« DojNczyl urzNdzenie do gniazda zasilajNcego w obwodzie odmiennym od obwodu, do kt- rego doiNczono odbiornik.

« Skonsultowal sifi ze sprzedawcN lub doSwiadczonym technikiem radio/TV w celu uzyskania pomocy."

Uwagi do intrukcji

(1) #adna czerI'tej instrukcji nie rr]oUe byl reprodukowana ani transmitowana w Uadnej formie i Jaden spos-b
bez wczeSniej uzyskanej na piSmie zgody Graphtec Corporation.

(2) Parametry urzNdzenia oraz inne informacje zawarte w instrukcji mogN ulec zmianie bez powiadomienia.

(3) Wytw-rca staraj sifi zawrzel w instrukcji kAo'mpIetnNAi szczeg -QOWISI informacjfi na temat produktu.
JgSIi jednak wystNpi jakakolwiek niejasnoS! lub nieScisjoSl, Igb uUytkownik zechce wnieSI swoje uwagi,
ulytkownik jest proszony o kontakt z najbliUszym sprzedawcN.

(4) Zbagatelizowanie ostrzelUeE zawartych w nastfipnym rozdziale zwalnia Graphtec Corporation z odpowiedzialnoSci
za szkody wynikajNce z wykorzystania informacji zawartych w instrukcji lub z ulytkowania produktu.

Zarejestrowane logo handlowe

Wszystkie nazwy firm, znaki firmowe, znaki towarowe i produkty wymienione w tej instrukcji sN zarejestrowanymi
znakami graficznymi (logo handlowe) odpowiednich firm.

Copyright

Copyright tej instrukcji nalely do Graphtec Corporation.

Preface i
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1.1 Sprawdzenie wszystkich czniSci

PosjugujNc sift ponilszN listN sprawd kompletacjii wszystkich cziiSci skjadowych znajdujNcych sift na wyposaleniu.
W przypadku stwierdzenia braku nalely skontaktowal sifi ze sprzedawcN.

Kabel USB ....1

Zasilacz z kablem ....1 komplet

T,

&

Oprogramowanie Craft ROBO na CD-ROM ....1

o

Przewodnik zastosowania ....1

GRAPHTEC

Craft ROBO
cca00

Arkusz transportowy ....1

Uwaga: Jedno wieczko do regulacji
jest dojNczone do uchwytu
nola.

XY Wie
(niel

zka do regulacji O

c
bieskie, U-te i czerwone)

Uchwyt djugopisu ....1

Zestaw medi-w na pr-bn ....1

CHAPTER 1. PRIOR TO USE
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1.2 Craft ROBO: cziiSci skjadowe i ich dziajanie

Craft ROBO (CC200)

Rolki dociskowe

Gijowica tnNca

Pasek tnNcy: Stolik prowadzNcy
Prowadnice I i
4 \ /7 WiNcznik zasilania

Wajek medium

Uchwyt z zaciskiem

/

Pokriitjo ZiNcze zasilajNce

Gniazdo USB
Gjowica tnNca .............. Przenosi oprawkii noJa/uchwyt djugopisu na lewo i prawo
Uchwyt z zaciskiem ....... Utrzymuije oprawkr noUa/uchwyt djugopisu i przenosi go w g-rfi lub w d -
WiNcznik zasilania........ ZaiNcza zasilanie do Craft ROBO. JeSli zasilanie jest wiNczone,
wiNcznik jest podSwietlony na niebiesko.

POKIAtio .....ccccvvvveeeeeennn, Sjuly do riicznego wsunificia medium (materiaju) w prz-d lub tyj
Gniazdo USB ) ]

............................. Sjuly do podiNczenia kabla USB
ZiNcze zasilajNce .......... Do tego ziNcza poiNczyl nalely kabel zasilacza
Pasek tnNCy .................. Cincie lub kreSlenie odbywa sifi na tej powierzchni
Rolki dociskowe .......... UtrzymujN medium na wiaSciwym miejscu dociskajNc go do wajka
Wafki medium .............. PrzesuwajN medium w prz-d i tyj
Stolik prowadzNcy ...... Podpiera medium
Prowadnica.................. Nadaje kierunek z zachowaniem r-wnolegjoSci w trakcie zajadunku medium

1-2 CHAPTER 1. PRIOR TO USE
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ROZDZIAG 2. PODGHCZENIE | PRZYGOTOWANIE

2.1 PodiNczenie i zajNczenie zasilania

Craft ROBO nalely podchzyI do zasilania przy pomocy kabla i zasilacza znadeJNcych sifi w wyposaleniu.
Przew-d zasilacza nalely dojNczyl do gniazda w Craft ROBO, a nastfipnie wcisNT wiNcznik zasilania.

CHECKPOINT /[/ Zawsze dojNcz kabel zasilacza do gnlazda zasilajNcego w Craft ROBO przed wjoUeniem kabla zasilajNcego
do gniazda obwodu elekrtycznego w Scianie.

(1) PodiNcz kabel zasilajNcy (dojNczony do zasilacza) do zasilacza.
(2) PodiNcz kabel zasilacza do gniazdka zasilajNcego w Craft ROBO.

(3) PodiNcz drugi koniec kabla zasilajNcego do gniazda elektrycznego.

(4) NaciSnij wiNcznik zasilania.
Wf;lflczenie Craft ROBO sygnalizowane jest Svyieceniem na niebiesko przycisku wiNcznika.
JeSli Craft ROBO jest wyjNczony, przycisk wiNcznika nie Swieci.

p

CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION 2-1
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2.2 PodiNczenie do komputera

Przy podiNczeniu Craft ROBO do komputera korzysta sif ze zjNcza USB. ~
W wyposaleniu doiNczonym do Craft ROBO znajduije sifi kabel USB, z kt-rego nalely skorzystal.

CHECKPUlNT « Przed podiNczeniem Craft ROBO do komputera, w komputerze musi zostal zainstalowane

oprogramowanie. (Zobacz Rozdziaj 3.3, "Instalacja oprogramowania (kontrolera) Craft ROBO".)
« Nie dojNczaj kabla USB do chwili, gdy na ekranie pojawi sifi stosowne polecenie.

Kabel USB zakoEczony jest dwoma r- Unymi wtyczkami, z kt-rych jedna pasuje do gniazda w Craft ROBO,
a druga pasuje do gniazda w komputerze.

@)
/??DD

@)

A0 D
ACLLRENE

CHECKPOINT « Do komputera moUe byT dojNczony tylko jeden Craft ROBO.
« Do komputera nie mogN byT jednoczeSnie podiNczone Craft ROBO i ploter Graphteca.
Nie zastosowanie sifi do takiego zalecenia moUe powodowal bifidne dziajanie Craft ROBO.

2-2
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2.3 Zajadunek medium (materiaju)

Spos - b zajadunku medium

(1) NaciSnij wiNcznik zasilania i upewnij sie, Ue wiNcznik zostaj podSwietlony na niebiesko.

(2) Zajaduj kartkn do Craft ROBO.

Dopasuj lewy brzeg kartki z liniowym znacznikiem wytioczonym na stoliku prowadzNcym. UmieST
g-rny brzeg kartki na styk do obu rolek dociskowych. Upewnij sif, Ue kartka jest prosta.

CHECKPOINT /[/ JeSli zajadowana zostanie kartka o szerokoSci wirikszej nil 210 mm, znacznik prowadzNcy
bridzie zakryty przez kartkii. Jednak jeSli kartka jest zagadowana tak, Ue jej g-rny brzeg dotyka
i jest r-wnolegjy do obu rolek dociskowych, poprawnoST ujoUenia zostanie zachowana.

Dosu€ g-rny brzeg kartki do obu J

rolek dociskowych.
< /N —————
W celu poprawnego, r-wnolegjego ujoUenia
kartki, spasuj jej lewy brzeg z liniowym [ )
znacznikiem wytjoczonym na stoliku prowadzNcym.
ProwadzNcy znaczmkEr/

wytjoczony na stoliku
Jesli ulywasz medium, kt-rego wymiary nie sN A4, posjul sifi instukcjami podanymi ponilej.

« JeSli rozmiar medium jest mniejszy nil A4
NaleOy ulyl arkusza transportowego. (Zobasz rozdziaj 2.4, "Arkusz transportowy".)

« JeSli szerokoST medium mieSci sifi w przedziale 210 and 260 mm

JeSli szerokoST kartki mieSci sitt w przedziale 210 and 260 mm, jedynym typem medium moUliwym
do zajadowania jest folia winylowa lub kalka techniczna.

« JeSli djugoST medium mieSci sifi w przedziale 297 and 1000 mm
Zagwarantowana w parametrach dokjadnoSI dotyczy kartek o wymiarach 210 x 297 mm, lecz jeSli
medium jest to film (o gruboSci of 0.1 mm lub mniej i 0.3 mm lub mniej {Ncznie z materiajem
podkiadowym), r-wniel materiaj o djugoSci do 1000 mm moUe byl zajadowany.

CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION 2-3
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(3) Pokril pokriitiem w Craft ROBO w kierunku od siebie tak, aby wsunNT kartkii do Srodka i tak,
aby jej g-rny brzeg zr-wnaj sin z tylnym brzegiem paska do cificia, lub z wytjoczonym liniowym
znacznikiem znajdujNcym sifi obok paska do cificia.

\ Znacznik umieszczony /

Pokrritjo zaja¥ obok paska do cifici
U Pasek do cificia

JeSli g-rna krawrid¥ kartki zawija sifi i przeszkadza w pracy Craft ROBO, obr- T pokriitiem
od siebie tak, aby dosunNT g-rny brzeg kartki do wytjoczonych znacznik - w liniowych
umieszczonych za paskiem do citicia. Nalely jednak zauwalyI, Ue obszar cificia
zostanie zredukowany o 5 mm w kierunku zajadunku medium.

< P o ———

] -

Znaczniki umieszc
za paskiem do cincia it
Pokrritio zajay

CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION
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Dopuszczalny obszar ciecia

Upewnij sif, Ue tw-j projekt mieSci sie w dopuszczalnym obszarze cificia. Dopuszczalny obszar cificia
zmienia siin w zaleUnoSci od rozmiaru medium oraz wybranego trybu pracy.

JeSli medium jest mniejsze nil A4

NalelOy uly[ arkusza transportowego. (Zobacz rozdziaj 2.4, "Arkusz transportowy".)

JeSli medium jest A4

Tryb Standard: Szerokoél"dopuszczalnego obszaru cirficia wynosi 190 mm.
Tryb Expanded: SzerokoSI dopuszczalnego obszaru cificia wynosi 200 mm. ~
W przypadku ulywania znacznik -w pozycjonujNcych, dopuszczalna szerokoST wynosi 190 mm.

CHECKPUlNT « Aby zmienil tryb ze Standard na Expanded lub vice versa, naciSnij "Properties" w oknie
' "Print", a nastiipnie wybierz wymagany tryb w "Margin Settings" na tablicy "Basic
Settings". Ustawieniem defaultowym (fabrycznym) jest tryb "Standard".
« Kartkn nalely ujoUyT na stoliku zachowujNc r-wnolegjoST obu brzeg-w kartki w stosunku
do prowadnic stolika.

5mm if,_ ____________________ 5mm if" _____________________

Allowable [
cutting area

Allowable! [
cutting area

Media

Standard mode 10mm Smm

Gdy szerokoST medium jest 210 do 260 mm

Nawet jeSli szerokoST kartki jest witiksza nil 210 mm, dopuszczalna szerokoSI jest taka sama, jak dla
kartki rozmiaru A4 (190 mm w trybie Standard i 200 mm w trybie Expanded).

Tryb Standard: SzerokoSI dopuszczalnego obszaru cificia wynosi 190 mm.

Tryb Expanded: SzrokoSI dopuszczalnego obszaru cificia wynosi 200 mm.

W przypadku ullywania znacznik -w pozycjonujNcych, dopuszczalna szerokoST wynosi 190 mm.

CHECKPO|NT « Aby zmienil tryb ze Standard na Expanded lub vice versa, naciSnij "Properties" w oknie
' "Print", a nastfipnie wybierz wymagany tryb w "Margin Settings" na tablicy "Basic
Settings". Ustawieniem defaultowym (fabrycznym) jest tryb "Standard".
« Kartk# nalely ujoUyT na stoliku zachowuijKc r-wnolegjoST obu brzeg-w kartki w stosunku
do prowadnic stolika.

CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION 2-5
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JeSli djugoST medium jest 297 do 1000 mm

Tryb Standard: SzerokoSI dopuszczalnego obszaru cificia wynosi 190 mm.
Tryb Expanded: SzerokoSI dopuszczalnego obszaru cificia wynosi 200 mm.

W przypadku ulywania znacznik -w pozycjonujNcych, dopuszczalna szerokoST wynosi 190 mm.

CHECKPO|NT « Aby zmienil tryb ze Standard na Expanded lub vice versa, naciSnij "Properties” w oknie
"Print", a nastipnie wybierz wymagany tryb w "Margin Settings" na tablicy "Basic
Settings". Ustawieniem defaultowym (fabrycznym) jest tryb "Standard".

« Kartkn nalely ujoUyT na stoliku zachowujNc r-wnolegjoST obu brzeg-w kartki w stosunku

do prowadnic stolika.

5mm if,_ ____________________ 5mm i, ______________________

: ] i )
| i | i
i ! : i
i : : :
i Allowable @ Media i Allowable @/ |
! cutting area i i cutting area E
| e | |
: ! : i
: : i :

|
|

Standard mode

CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION
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2.4 Arkusz transportowy

Spos - b ullycia arkusza transportowego

Arkusz transportowy umoUliwia cificie medium o rozmiarze mniejszym nil A4 oraz medium bez podkjadu.

CHECKPO|NT « Zawsze ullywaj arkusza transportowego jeSli medium jest przecinane na wylot.

* Arkusz transportowy jest wielokrotnego qutku JeSli jego wiaSciwoSci klejNce
siabnN nalely arkusz transportowy wymienil na nowy.

« Arkusz transportowy zulywa sifi. Nalely go wymienil po wycinciu okogo 10 kartek.
UUywanle jednego arkusza transportowego dla wificej ni0 10 kartek moUe byl przyczynN
wystNpienia r- Unego rodzaju problem-w cificia: niedokjadnoSci, przesunificia linii, znieksztajcenia.

- CiNgnificie arkusza transportowego w celu usuniecia go z Craft ROBO moUe skr-cil okres jego
przydatnoSci, byl przyczynN niedokiadnego wycinania. Zawsze ulywaj pokriitia w celu usunificia
medium. (JeSli ulyjesz funkcjii Eject Media, medium zostanie automatycznie wysunifite do przodu
Craft ROBO po zakoEczeniu operacji wycinania. Dalsze szczeg-iy podane sN w
ROBO Master User's Manual.)

Spos-b ulycia arkusza dla medium o szerokoSci 190 mm lub mniej

CHECKPO|NT Nie zaleca sift ulywania medium o rozmiarach mniejszych nil kartka pocztowa (100 x 148 mm).

(1) Odklej tylko wewniitrznN zabezpieczajNcN warstwh arkusza transportowego, odjaniajNc warstwi klejNcN.
(Nie odrywaj pask-w zabezpieczajNcych, kt-re znajdujN sifi na obu brzegach arkusza.)

Warstwa zabezpie

Odklej tylko wewnfitrznN warstwi.

(2) Poj-U i dociScij medium do powierzchni klejNcej arkusza transportowego.

CHECKPOINT ,[, « Medium nalely ujoUyT na powierzchni klejNcej zaczynajNic od jednego brzegu i umiejiitnie uniknNT
uwinzienia powietrza w bNblach pod medium lub powstania zmarszeE€ medium.

« Przy ukjadaniu nalely zadbal o zachowanie r-wnolegjoSci brzeg-w medium z brzegami arkusza.

Powierzchnia klejNca

N

Arkusz transportowy
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Spos - b ulycia arkusza transportowego dla medium o szerokoSci od 191 do 210 mm (A4)

CHECKPOINT Nie zaleca sifi ulywania medium szerszego nil 210 mm z zaiNczonym arkuszem transportowym.

(1) Odklej wewnfitrznN warstwii zabezpieczajNcN arkusz transportowy oraz paski zabezpieczajNce po obu
brzegach arkusza cajkowicie odjaniajNc powierzchnin klejNcN.

Warstwa zabezpiegzajNca

Odklej wszystkie trzy fragmenty warstwy zabezpieczajNcej: 0
wewniitrzny i obydwa boczne.

(2) Uj-0 i dociSnij medium do powierzchni klejNcej arkusza transportowego.

,[2 » Medium nalely ujo0yI na powierzchni klejNcej zaczynajNc od jednego brzegu i umiejfitnie
uniknNI uwinzienia powietrza w bNblach pod medium lub powstania zmarsze® medium.
« Przy ukjadaniu nalelly zadbal o zachowanie r-wnolegioSci brzeg-w medium
z brzegami arkusza.

Powierzchnia klejNca

Arkusz transportowy

CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION
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Dopuszczalna powierzchnia ciricia arkusza transportowego

Dopuszczalna powierzchniri ciricia arkusza transportowego pokazano na rysunku ponilej.
W przypadku ulywania medium mniejszego od A4, medium nalely umieScil zawsze w granicach dopuszcalnej
powierzchni cificia. Ponadto nalely sifi upewnil, Ue brzegi medium sN r-wnolegie do brzeg-w arkusza.

CHECKPUlNT Nie zaleca sift ulywania medium mniejszego od kartki pocztowe;j (100 x 148 mm).

190mm R
5mm j:f, ____________________
1 1
i )
i :
1 1
i Medium !
i )
1 1
i )
i :
1 1
| Allowable
i cutting area ]
20mij
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2.5 Regulacja i montal oprawki do ostrza

DijugoST (Wysun|n0|e) ostrza kontrolowane jest przez wieczko do regulacji. W celu uzyskania optymalnych rezultat-w
cificia nalely ulyT wjaSciwe wieczko nakjadane na oprawkii ostrza, dostosowane do rodzaju cifitego medium.

ACaution WAENE! Nalely zachowal ostroUnoST dotykajNc ostrze, kt-re jest bardzo ostre i grozi skaleczeniem.

Konstrukcja oprawki ostrza

Oprawka ostrza skjada sifi z uchwytu, w kt-rym znajduje sif ostrze, oraz wieczka nasuwanego na uchwyt,
przez otw-r kt-rego wystaje czubek ostrza. DjugoST wysunititego ostrza zaleUna jest od ulytego wieczka,
gdzie kolorami oznaczono djugoST wysunifitego ostrza.

Sprawd¥ gruboST wybranego do cificia medium i na tej podstawie wybierz wiaSciwe wieczko.

- UChWyt

--——\Wieczko determinujNce wysunificie ostrza O
* Niebieski: Folia cienkal
« €-fty: Gruba folia, cienki papier(]
* Red: Gruby papier np. taki, jak w kartce pocztowej

Ostrze

Wieczka determinujNce wysuniricie ostrza i dob -r medium

Wyhierz wieczko pasu1Nce najlepiej do medium, kt-re zamierzasz quI Aleby zapoblec uszkodzeniu

paska do cificia, diugoSI ostrza wystajNcego poza wieczko musi byl mniejsza nil gruboST ulytego
medium.

/N\Caution WAENE! Nalely zachowal ostronoST dotykajiic ostrze, kt-re jest bardzo ostre i grozi skaleczeniem.

Spos - b dokonania wyboru wieczka determinujNcego wysunificie ostrza

Wieczko Medium DijugoST wysunifitego
ostrza (okojo)
Niebieskje Cienka folia 0.1 mm
€-jte Gruba folia, ciekie medium 0.2 mm
Czerwone Grube medium, np. kartka pocztowa 0.3 mm

2-10 CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION
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Spos - b wymiany wieczka determinujNcego wysuniricie ostrza

Aby zapobiec uszkodzeniu paska do cificia, djugoST ostrza wystajNcego poza wieczko musi byl mniejsza
niU gruboST ulytego medium.

ACaution WAENE! Nalely zachowal ostrolUnoST dotykajNc ostrze, kt-re jest bardzo ostre i grozi skaleczeniem.

Wieczko montuje sifi na oprawce poprzez dokricenie.
(1) W celu odkriicenia wieczka nalely go obr-cil w stronfi przeciwnN do ruchu wskaz - wek zegara.
(2) Zamiek wieczko na odpowiednie dla danego medium.

(3) Dokriil wieczko ruchem zgodnym z ruchem wskaz - wek zegara.

@ Dokricanie

Uchwyt Wieczko decydujNce o djugoSci wysunifitego ostrza

PrzyjmujNc, Ue gruboST medium jest "t", tak jak pokazano na rys. ponilej, djugoST ostrza "I" powinna

byl r-wna, lub odrobini wifiksza nil " t ". Upewnij sifi, Ue " ¢ " jest mniejsze od zsumowanej gruboSci
medium oraz podkjadu. JeSli nie jest moUliwe dokjadne okreSlenie gruboSci medium, nalely przeprowadzil
test cincia z wykorzystaniem kaUdego wieczka w kolejnoSci: niebieskie, U-fte, czerwone.

Wieczko, kt-rgo powinno sifi ostatecznie ulyl jest to, przy ulyciu kt-rego na podkiadzie dajN sifi zauwalyT
tylko niewielkie rysy pozostawione przez n-U w trakcie wykonywanej pr- by cificia.

Medium : 0t
VL 4y
podkgad /;r A
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Montal oprawki do nolUa

Zamontuj w Craft ROBO oprawkii do noUa z dobranN diugoSciN ostrza (djugoSI ostrza okreSlona przez
najoUenie stosownego wieczka).

ACaution WAENE! Nalely zachowal ostrolUnoST dotykajNc ostrze, kt-re jest bardzo ostre i grozi skaleczeniem.

CHECKPO|NT W trakcie wsuwania lub wyjmowania oprawki do nola w uchwyt oprawki, uchwyt nalely przytrzymal .

(1) W celu poluzowania uchwytu oprawki nalely obr-cil pokriitio w lewo (w kierunku OPEN).

N

Luzowanie Zaciskanie

_—

a5y

Pokrfitjo w uchwy/cie

W przypadku korzystania z medium, kt-re nie wymaga uUycia arkusza transportowego, oprawk
zamontowal upewniajNc sifi, Ue pionowe "skrzydeiko" oprawki jest skierowane do przodu i jest
spasowane z wycificiem w uchwycie oprawki.

W przypadku korzystania z arkusza trzansportowego, oprawkii nalely obr - cil na prawo o 90 stopni tak,
aleby "skrzydejko" oprawki pasowajo do wystepu na uchwycie oprawki.

"Skrzydejko" na oprawce nola

‘O/ Wystnp na uchwycie oprawki

O\ Whycificie w uchwycie oprawki

"Skrzydejko" na oprawce nola "Skrzydejko" na oprawce nola
\ |
Holder l’ Uchwyt Holder
Front
When using media without the carrier sheet When using the carrier sheet

(2) Zdecydowanie wsuE oprawkni noUg w uchwyt oprawki, a nastfipnie przekriil pokriitjio w prawo
(w kierunku CLOSE), aby zacisnNT uchwyt.

@%

. =

Mocno wsu€ oprawki nola, al ten O
kojnierz oprawki oprze sin na uchwycie.

Note: Na ponilszym rysunku, "skrzydejko"
na oprawce skierowane jest do przodu.

2-12 CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION



P
o
=]
m
z
()
m

) (___CH1.PRIORTOUSE )

¢ CONTENTS

CH 3. CRAFT ROBO CONTROLLER)  ( INEX )

) (CH2. CONNECTION AND PREPARATION

(Appendix A. Standard Specifications )

2.6 Montal djugopisu

MoUliwe do ullycia dijugopisy

W uchwycie djugopisu zamontowal moUna nastepujNce rodzaje djugopis - w:

(1) Djugopis cylindryczny: Srednica do 8.5 mm

(2) Djugopis szeSciokNtny: Wymiar pomiedzy Sciankami do 7.5 mm

(3) NiezaleUnie od ulytego diugopisu, jego czubek musi wystawal na odlegioST 3 do 3.5 mm

za wylot otworu uchwytu djugopisu.

[8.5mm _

_7.5mm

WOF

V

Djugopis

cylindryczny szeSciokNtny

OF

=

V

Djugopis

0L

Uchwyt

diugopisu

Wkritt mocujNcy

L 3to 3.5mm

Czubek djugopisu

CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION
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MontalU djugopisu

Kolejno zamontuj djugopis w uchwycie djugopisu, a nastripnie uchwyt djugopisu zamontu;j
w uchwycie Craft ROBO's.

CHECKPUlNT MontujNc uchwyt djugopisu, zawsze dopasuj go do wycificia w uchwycie oprawki nola.

(1) Poluzuj wkrfit mocujNcy w uchwycie djugopisu obracajNc go niezgodnie z ruchem wskaz - wek zegara.
(2) WsuUC djugopis w uchwyt.

(3) Upewnij sifi, Ue czubek djugopisu wystaje 3 - 3.5 mm za otw - r uchwytu.

(4) DociSnij wkritt mocujNcey obracajNc go zgodnie z ruchem wskaz - wek zegara.

(5) Poluzuj uchwyt oprawki noUa obracajNc pokrfitio w lewo (kierunek OPEN).

(6) Zamontuj uchwyt diugopisu w uchwycie oprawki upewniajNc sif, Ue wkriit jest skierowany do przodu
i Ue znajduje sin dokiadnie nad wycificiem w uchwycie oprawki.

: i

Djugopis -

=

Luzowanie

Uchwyt djugopisu

"Skrzydejko")
Spasuj z wycificiem.

(7) Po zamontowaniu uchwytu djugopisu przekil pokriitio na prawo (kierunek CLOSE),
aleby zacisnNT uchwyt.

EN

2-14 CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION
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Spos - b posthpowania w sytuacji awaryjnej

Grube lub twarde medium, jak papier fotograficzny, moUna przeciNT na dwa razy

« JeSli ulywasz "ROBO Master", CraftROBO wykona dwa cificia jeSli skopiujesz i wkleisz obiekt
w tym samym miejscu w ROBO Master.

« Jesli ulywasz "Cutting Master 2 for Craft ROBO", moUna ustawil iloST powt-rze€ cificia w oknie "Passes"
w tablicy Advanced Tab.

Linia cificia przestaja byl ostra

+ Nalely spraV\fdzil', czy czubek ostrza jest wolny od zabrudzeE. W razie potrzeby nalely zdjNT wieczko
z oprawki noUa i oczyScil ostrze z kurzu i zabrudze€.

« Nalely uruchomil sterownik Craft ROBO Controller, zaznaczyl okienko parametru "Adjust Settings",
a nastfipnie zwinkszyl wartoSIl o jeden w ramce "Thickness".

« Wymienil n-0 tnNcy na nowy.
« OczyScil mirikkN szmatkN prowadnicii gjowicy tnNcej.

Prowadnica

Pojawi sifi niepokojNcy, powirikszony hajas po wiNczeniu zasilania i gjowica tnNca
nie porusza sin pjynnie.
« Nalely oczyScil minkkN szmatkN prowadnicii giowicy tnNcej.

CHAPTER 2. CONNECTION AND PREPARATION 2-15
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ROZDZIAG 3. STEROWNIK CRAFT ROBO

Sterownik Craft ROBO jest to oprogramowanie, przy pomocy kt-rego wprowadza sin wszystkie podstawowe ustawienia
takie, jak wyb -r rodzaju medium (Media Type) oraz wyb - r dziajaE Craft ROBO takich jak test cificia (test cutting).

CHECKPO|NT OkreSlenie "medium” oznacza w tej instrukcji papier, folifi oraz inne materiajy cifite albo ulywane
do pisania i kreSlenia.

3.1 Wymagania systemu

Minimalne wymagania dla systemu zapewniajNce obsjugii oprogramowania:

« System operacyjny (OS): Windows 2000 lub Windows XP

* Procesor (CPU): Pentium Il 600 MHz lub lepszy

« Pamifil: 128 MB minimum (256 MB zalecane)

« Monitor: Musi zapewnil wySwietlanie High Color z rozdzielczoSciN 1024 x 768 (zalecany True Color)
* Mysz

e napnd CD-ROM

CHAPTER 3. CRAFT ROBO CONTROLLER 3-1



PREFACE ) (___CH1.PRIORTOUSE ) (CH3.CRAFT ROBO CONTROLLER) ( INEX )
Q CONTENTS ) (CH2. CONNECTION AND PREPARATION ((Appendix A. Standard Sgecmcalinns )

3.2 Instalacja kontrolera Craft ROBO

W tm rozdziale opisano spos- b instalacji oprogramowania. Craft ROBO musi pozostal niedojNczony do komputera
do czasu, aU na ekranie pojawi sifi stosowny komunikat.

ACaution « Nie dojNczaj Craft ROBO do komputera al do chwili, gdy na ekranie pojawi sifi stosowne polecenie.
« JeSli kontroler Craft ROBO zostaj jul zainstalowany, wybierz "Dodaj lub usu€ programy" ("Control Panel" —
"Add or Remove Programs" i usu€ program przed uruchomieniem operacji instalowania (setup operation).

Uruchomienie okna [Start |

Wi- U dojNczony do Craft ROBO dysk w napfid CD-ROM twojego komputera. Pokazane ponilej kono [Start]
wySwietli sifi na ekranie. JeSli ponilsze okno sifi nie wySwietli, otw-rz "M-j komputer" i podw - jnie kliknij "CD Drive".
JeSli mimo tego okno "Start" nie pokaUe sif, uruchom "MultiSetup.exe" dojNczony na dysku CD-ROM.

Po otwarciu sifi okna "Start" kliknij "Install Craft ROBO Software and Driver", aby wySwietlil okno
"Setup Craft ROBO". NaciSnij przycisk [OK] aby uruchomil instalator "ROBO Master'a”. the
ROBO Master jest oprogramowaniem ulywanym do aplikaciji Print & Cut (KreSl i wycinaj).

CHECKPO|NT Przed rozpocziiciem instalacji oprogramowanie nalely zamknNT wszystkie aplikacje windowsowe.

Instalator kontrolera Craft ROBO uruchomi sifi z chwilN zakoEczenia pracy przez instalator
ROBO Master lub z chwilN zatrzymania (skasowania) go.

Instalacja kontrolera Craft ROBO

(1) Z chwilN uruchomienia programu instalujNcego, na ekranie pojawi sifi ponilszy obraz (jako pierwszy).

NaciSnij [Next], aby kontynuowal.

3-2 CHAPTER 3. CRAFT ROBO CONTROLLER
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(2) Nastfipnie wySwietli sifi ekran "Choose Destination Location" .

Wybierz folder, w kt-rym ma byl zainstalowany kontroler.
Folder pokazany jako domySIny (defaultowy) nie musi byl zmieniony pod warunkiem, Ue nie jest za maiy.
Z reguiy nie trzeba go zmienial. Jesli domySIny folder nie musi byl zmieniony, po prostu naciSnij [Next].

(3) Nastripnie wySwietli sifi ekran "Select Program Folder".

Wyhierz folder program-w, w kt-rym ikona tego programu ma zostal umieszczona.

Aby umieScil ikonfi programu w nowym folderze, wprowad¥ nazwii nowego folderu do "Program Folders."
Aby dodal ikonf programu do istniejNcego folderu, wybierz go z listy "Existing Folders."

Nowy folder jest domySinie nazwany "Craft ROBO". JeSli nie ma potrzeby zmiany

folderu, naciSnij [Next]. Rozpoczyna sie kopiowanie pliku.

(4) Z chwilN zakoEczenie przez system kopiowania plik -w, wySwietla sifi napis na ekranie "Setup Complete”
oznaczajNcy, Ue instalacja sifi zakoEczyja. NaciSnij [Finish], aby zakoEczy[ instalacjn.

Nastripnie system automatycznie przejdzie do instaowania sterownika "Craft ROBO".
PodNUaj za instrukcjami wySwietlanymi na ekranie.
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3.3 Uruchomienie kontrolera Craft ROBO

NaciSnij wiNcznik zasilania tak, jak pokazano na rysunku ponilej. PodSwietlony na niebiesko wiNcznik zasilania
informuje o wiNczeniu zasilania.
Sprawd¥, czy Craft ROBO jest poiNczony z komputerem kablem USB.

b

Kontroler Craft ROBO moUe zostal uruchowiony na dwa sposoby:

(1) Uruchomienie z menu [Start] i i
Kontroler Craft ROBO moUna uruchomil z menu [Start] systemu Widows. Aby tego dokonal nalely
wybral "Start" — "Wszystkie programy" (All Programs) — "Craft ROBO" — "Craft ROBO Controller".

(2) Uruchomienie ze stosownego oprogramowania Craft ROBO (takiego, jak ROBO Master)

(@) W menu File oprogramowania ROBO Master naciSnij [Craft ROBO].

(b) Otwarte zostanie okno "Output to Craft ROBO". NaciSnij [OK], aby uruchomil kontroler Craft ROBO.
Z cpwiIN, gdy kontroler Craft ROBO zostaj uruchomiony z programu ROBO Master,
wySwietlony zostaje przycisk [Cut], kt-ry umoUliwia sterowanie z kontrolera.

CHECKPOINT /[/ PowyUej oplsana procedura jest przykjadem zastosowania programu ROBO Master. Craft
ROBO moUe zostal r-wniez uruchomione z innych aplikacji kompatybilnych program - w.
W tym celu nalely zapoznal sifi z instrukcjN obsjugi dostarczonN z takim oprogramowaniem
i sprawdzil spos-b jego zastosowania.

3-4 CHAPTER 3. CRAFT ROBO CONTROLLER
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(c) Z chwilN, gdy oprogramowanie Craft ROBO jest uruchomione, wySwielone zostaje okno podobne
do pokazanego ponizej.

ACaution. Ustawienia kontrolera Craft ROBO mogN zostal wprowadzone, przez program ulyty do
uruchomienia kontrolera, automatycznie. W takim przypadku parametry, kt-re moUna
ustawil, mogN r-Unil sie od tych pokazanych w powyUszym oknie.
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3.4 Funkcje kontrolera Craft ROBO

W tym rozdziale opisano podstawowe funkcje kontrolera Craft ROBO oraz procedury dziajania.

Wycinanie twojego projektu

Aleby Wykorzystal Craft ROBO do operaciji cificia, nalely wykonal _ponizej przedtawionN sekwencm
operagiji: [Stworzy T _plik z danymi (wykonal _projekt)] — [\Nprowad2|l ustawienia cificia] — [WyciNI]
OperaCJe [Stworzyl plik z danymi (wykonal projekt)] i [Wprowadzil ustawienia cificia] sN wprowadzane
przy ulyciu kompatybllnego oprogramowanla Craft ROBO - np. ROBO Master.

JeSli operacje te zostaiy jull wykonane, moUna przystNpil do wycinania projektu wykonuijNc kolejne kroki:

(1) WiNcz zasilanie Craft ROBO i sprawd¥, czy wiNcznik podSwietlij sifi (na niebiesko).

(2) Uruchom kontroler Craft ROBO przy pomocy stosownego programu dla Craft ROBO takiego, jak
ROBO Master. (Zobacz rozdziaj 3.3," Uruchomienie kontrolera Craft ROBQ".)

(3) Wybierz rodzaj medium w pomocniczym okienku "Media Type". (Zobacz "Rodzaj medium" ("Media Type")
w rozdziale 3.5, "Ustawienia konrtolera Craft ROBQO".)

(4) zamieE wieczko na oprawce nola na wieczko o takim kolorze, kt-ry zostaj pokazany na wska¥niku
"Blade Adjustment Cap". (Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza" ("Blade Adjustment Cap")
w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(5) Dostosuj warunki cincia.
Zaznacz okienko kontrolne "Adjust Settings", a nastfipnie wykonaj pr - bne cificie w celu okreSlenia
optymalnych warunk -w przez zmiani szybkoSci ("Speed"), gruboSci ("Thickness"), wieczka do regulacji
wysunificia ostrza ("Blade Adjustment Cap") i innych ustawieE. (Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza",
"Dob-r ustawie®" i "Pr-bne cificie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(6) Ustaw kierunek ujoUenia projektu przez por-wnanie z ilustracjN plotera w g-rnym prawym rogu.
(Jesli kontroler zostaj uruchomiony z ROBO Master, kierunek ujoUenia projektu jest ustawiony
automatycznie.) (Zobacz "UjoUenie projektu" w rozdziale 3.5.)

(7) Zajaduj medium do Craft ROBO.

(8) JeSli potrzeba, zmieE poczNtek ukjadu przy ulyciu przycisk-w "Blade Position" i "Set Origin". (Zobacz
"Pozycjonowanie ostrza" i "Ustawianie poczNtku ukjadu" w rozdz. 3.5,"Ustawienia kontrolera Craft ROBQ".)

(9) Kliknij przycisk "Cut", aby rozpoczNT cificie. (Zobacz "Cificie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia
kontrolera Craft ROBO".)

(10) JeSli cificie nie zostajo wykonane poprawnie, zmieE ustawienia cificia.
Zazacz okienko "Adjust Settings", a nastfipnie wykonaj test cificia w celu okreSlenia optymalnych
ustawieE€ zmieniajNc "Speed", "Thickness", "Blade Adjustment Cap" i inne ustawienia.
(Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza", "Regulacja ustawie®" i "Test cificia" w rozdziale 3.5, "Ustawienia
kontrolera Craft ROBQ".)

Drukowanie projektu na drukarce, a nastripnie wyciricie go przy ullyciu Craft ROBO

AUeby wyciNT przy ulyciu Craft ROBO wydrukowany projekt, podana ponilej sekwencja operacji musi zostal
wykonana: [Ustawienie znacznik -w pozycjonujNcych] — [Stworzenie pliku z danymi (projekt)]

[Ustawienie parametr-w cificia] Y [Drukowanie] — [Wycinanie]

Operacje [UstaW|en|e znacznik -w pozyc] ([Stworzenie pliku z danymi] ( [Ustawienie parametr-w cificia]

([ Drukowanie] sN wykonywane przy ulyciu stosownego oprogramowania Craft ROBO, np. ROBO Master.
Wykonanie powyUszych operaciji gwarantuje Wydrukowame projektu wraz ze znacznikami pozycjonujNcymi.
Po wydrukowaniu wykonaj wycinanie projektu zgodnie z nilej podanN sekwencjN krok -w.

(1) WiNcz zasilanie Craft ROBO i sprawd¥, czy wiNcznik podSwietlij sifi (na niebiesko).

(2) Uruchom kontroler Craft ROBO ze stosownego oprogramowania Craft ROBO takiego, jak ROBO
Master. (Zobacz rozdziaj 3.3," Uruchomienie kontrolera Craft ROBO".)
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(3) Wybierz rodzaj medium z okienka "Media Type". (Zobacz "Rodzaj medium" w rozdziale 3.5,
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(4) ZamieE wieczko na oprawce nolUa na wieczko o takim kolorze, kt-ry zostaj pokazany na
wska¥niku "Blade Adjustment Cap". (Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza" w rozdziale 3.5, "Craft
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(5) Ustaw parametry cificia.
Zaznacz okienko "Adjust Settings", a nantfipnie przeprowad¥ test cificia w celu okreSlenia optymalnych
parametr-w przez zmiann "Speed", "Thickness", "Blade Adjustment Cap" oraz innych ustawie€.
(Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza”, "Dob - r ustawie®" i "Pr-bne cificie" w rozdziale 3.5,
"Ustawienia kontrolera Craft ROBQ".)

(6) Ustaw kierunek ujoUenia projektu poprzez por -wnanie z~ilustrach plotera w g-rnym prawym rogul.
(Jesli kontroler zostaj uruchomiony z ROBO Master, ujoUenie projektu nastfipuje automatycznie.)
(Zobacz "UjoUenie projektu" w rozdziale 3.5.)

(7) Zajaduj medium do Craft ROBO.

(8) Sprawd¥, czy okienko "Registration Marks" zostajo zaznaczone. (Zobacz "Znaczniki pozycjonujNce"
w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBQO".)

(9) NaciSnij "Cut" aleby rozpoczNI wycinanie. (Zobacz "Cificie" w rozdz. 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(10) JeSli cificie nie zostajo wykonane poprawnie, zmieE ustawienia cificia.
Zaznacz okienko "Adjust Settings”, a nastfipnie przeprowad7 test cificia w celu okreSlenia optymalnych
parametr-w przez zmiann "Speed", "Thickness", "Blade Adjustment Cap" oraz innych ustawieC.
(Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza", "Dob - r ustawie®" i "Pr-bne cificie" w rozdziale 3.5,

"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)
< Fucjonowanie znacznik -w do pozycjonowania The Search Marks function>
Odczyt znacznik -w pozycjonujNcych wykonuje sifi w dw - ch krokach.

(a) Craft ROBO wyszukuje pierwszy znacznik, kt-ry automatycznie staje sifi znacznikiem odniesienia,
oraz uznaje go za punkt poczNtku ukjadu. (Pierwszy znacznik to ten, kt-ry znajduje sifi na lewo
ku dojowi od projektu. Jest on pokazany jako zielony prostokNt na ilustraciji plotera w kontrolerze
Craft ROBO.

(b) WykorzystujNc pierwszy znacznik jako znacznik odniesienia, Craft ROBO sprawdza pojoUenie
drugiego i trzeciego znacznika pozycjonowania.

Uwaga: JeSli zdaly sif, Ue Craft ROBO nie wykryje pierwszego znacznika, jak opisano powyUej w (a),
przyblilone pojolenie znacznika moUe byl wprowadzone riicznie (zobacz kroki (11) do (13) poniUe;j.

(11) WyiNcz zanaczenie okienka "Registration Marks", a nastiipnie ulyj funkcji "Pozycjonowanie ostrza" ("Blade
Position"), aleby przesunNT oprawki w miejsce pierwszego znacznika (znacznik w d-j na lewo od projektu)
Jest on pokazany jako zielony prostokNt na ilustracji plotera na ikonie Craft ROBO Controller.

(Zobacz "Odczyt znacznik -w" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBQO".)

(12) NaciSnij przycisk "Read Marks", alleby uruchomil odczyt riiczny znacznik -w pozycjonujNcych.
(Zobacz "Odczyt znacznik -w" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBQO".)

(13) JeSli znaczniki pozycjonujNce zostajy odczytane prawidiowo, kliknij przycisk "Cut", aby rozpoczNI cificie.
(Zobacz "Cincie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

Pr - bne kreSlenie

W celu zredukowania strat medium, zaleca sifi poczNtkowo, po zmianie danych, wykonanie pr-bnego kreSlenia
przy ulyciu danych do cificia. Pr-bne kreSlenie umoUliwia graficzne potwierdzenie, przez wykreSlenie
djugopisem linii cificia, Ue wycinane dane biidN umieszczone poprawnie i zgodnie z projektem jako

linie cifcia lub zagifncia.

(1) WiNcz zasilanie Craft ROBO i sprawd¥, czy wiNcznik podSwietlij sift (na niebiesko).

(2) Uruchom kontroler Craft ROBO ze stosownego oprogramowania Craft ROBO takiego, jak ROBO Master.
(Zobacz rozdziaj 3.3,"Uruchomienie kontrolera Craft ROBO".)
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(3) Wybierz rodzaj medium w okienku "Media Type". (Zobacz "Rodzaj medium" w rozdziale 3.5,
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(4) Zamontuj dobrej jakoSci djugopis w dojNczonym uchwycie djugopisu, a nastepnie zamontuj
uchwyt diugopisu w uchwycie nola Craft ROBO.

(5) Ustaw kierunek ujoUenia projektu poprzez por-wnanie z ilustracjN plotera w g-rnym prawym rogu.
(JeSli kontroler zostaj uruchomiony z ROBO Master, kierunej ujoUenia projektu jest ustawiony
automatycznie.) (Zobacz "Kierunek ujoUenia projektu" w rozdziale 3.5.)

(6) Zajaduj medium do Craft ROBO.

(7) JeSli potrzeba, zmieE usawienie poczNtku ukiadu przy pomocy przycisk -w "Blade Position" i "Set Origin".
(Zobacz "Ustawienie ostrza" i "PoczNtek ukjadu wsp - jrziidnych” w rozdz. 3.5, "Ustaw. kontr. Craft ROBO".)

(8) Kliknij przycisk "Cut", aby rozpoczNT wycinanie. (Zobacz "Wycinanie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia
kontrolera Craft ROBO".)

Przeprowadzenie pr-bnego ciricia i wprowadzenie ustawieE rodzaju medium

Aby WprowaQZil’ ustawienia rodzaju medium, najpiqm nalely okreSlil poprawne parametry cificia
wprowadzajNc ustawienia medium i przeprowadzajNc pr-bne cificie.

(1) WiNcz zasilanie Craft ROBO i sprawd¥, czy przycisk wiNcznika podSwietlij sifi (na niebiesko).

(2) Uruchom kontroler Craft ROBO z menu [Start] systemu Windows. (Zobacz rozdziaj 3.3," Uruchomienie
kontrolera Craft ROBO".)

(3) Woybierz rodzaj medium w okienku "Media Type". (Zobacz "Rodzaj medium" w rozdziale 3.5,
"Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)

(4) Przy pomocy funkciji "Blade Position" przemieSI ostrze na miejsce, w kt-rym chcesz przeprowadzil
pr-bne cificie. (Zobacz "Ustawienie ostrza" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO").

(5) Zaznacz okienko "Adjust Settings" i przeprowad¥ pr - bne cificie w celu okreSlenia optymalnych parametr-w
poprzez zmiani "Speed", "Thickness", "Blade Adjustment Cap" i innych ustawie.
(Zobacz "Wieczko do regulacji ostrza", "Dob -r ustawie®" i "Pr-bne cificie" w rozdziale 3.5, "Ustawienia
kontrolera Craft ROBO".)

(6) Kliknij przycisk "Add Media", wybierz nazwn medium i kolor wieczka do regulacji ostrza, a nastipnie
kliknij przycisk [OK]. To powoduje dopisanie do listy "Media Type" twojego nowego ustawienia.
(Zobacz "Dodaj medium" w rozdziale 3.5, "Ustawienia kontrolera Craft ROBO".)
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3.5 Ustawienia kontrolera Craft ROBO

Po uruchomieniu kontrolera Craft ROBO wySwietlajN sifi nastripujNce ikony.

JeSli kontroler zostaj uruchomiony ze JeSli kotroler zostaj uruchomiony
stosownego oprogramowania Craft ROBO zmenu [Start] systemu Windows

Ukryj/Pokal przewodnik postiipowania
............................. Z chwilN uruchomieniu kontrolera Craft ROBO, u doju ekranu ukazuje sifi przewodnik
postiipowania. Przyciskiem [Hide/Show the operation guide] wiNcza i wyjNcza sifi podgINd
przewodnika postiipowania. Przy pomocy przycisk -w [Previous] i [Next] wystrfipujNcych
w trakcie korzystania z przewodnika, otwiera sifi okna w zadanej kolejnoSci i sprawdza sif
bieUNce ustawienia dla kaldego parametru. PodNUajNc krok po kroku za instrukcjami, wykonasz
operacje ustawienia Craft ROBO w spos-b pewny i bezbindny.

Animated Instructions.. Kliknij, aby wySwietlil animowane instrukcje prezentujNce funkcjonowanie "Craft ROBO"
i "Craft ROBO Controller".

About....(OpIS).......cc...... Kliknij, aby pokazaja sin informacja o aktualnie zainstalowanej wersji kontrolera Craft ROBO.
Help ...... (Pomoc)........... Kliknij, aby pokazayj sifi opis szybkiej pomocy (Quick Help) wielu funkcji Craft ROBO.

Cancel ..(Zamknij).......... Kliknij, aby zamknNT kontroler Craft ROBO.

Cut ........ (Wycinaj).......... Kliknij, aby rozpoczNI cificie przy pomocy Craft ROBO. JeSli wybrana zostaja funkcja automaty-

cznego odczytu znacznik -w pozycjonujNcych, znaczniki oczytywane sN w pierwszej kolejnoSci.
Po poprawnym odczycie znacznik -w, Craft ROBO rozpoczyna wycinanie.

MediaType ..ccccvvevereeennnn. Tego okienka ulywa sifi w celu wyboru rodzaju medium przeznaczongo do cificia.

(edin Type [ Thick Media -]

[ Adjust Settings
o i

I I

& I

Dostripne sN nastfipujNce parametry 8 rodzaj-w medium:

<Graphtec media> (Media dostarczane przez Graphtec)
« Card without Craft Paper Backing « Vinyl Sticker * Magnetic Sheet
e Card with Craft Paper Backing e Film Labels

CHECKPOINT /[/ Wszystkie parametry podane powyUej dotyczN medium dostarczanych przez Graphtec.
Wybierz wiaSciwe medium: Kartka bez podkjadu; Winylowy przylepiec; Arkusz magne-
tyczny; Kartka z podkjadem; PrzeFroczyste wyklejki. Inne szczeg-jy dotyczNce medium
dostarczanych przez Graphtec znajdujN sie na stronie internetowej Graphtec.
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Blade Adjustment Cap ..

Adjust Settings..............

Thickness......ccoeeeeeeveeeen.

<Other> (Inne media)
» Thick Media: Wybierz ten parametr ulywajNc papieru typu Kent (inkjet, laser lub podobny papier).
« Thin Media: Wybierz ten parametr ulywajNc standardowego papieru.
* Pen: Wybierz tan parametr jeSli zamontowany zostaj djugopis w uchwycie
Craft ROBO. Djugopis jest ulywany wstripnie w celu wykonania pr-bnego
kreSlenia przed wycinaniem.
Wska¥nik "Wiegzlfo do regulacji ostrza" wskazuje na kolor optymalnego wieczka, kt-re
powinno zostal ulUyte dla medium wybranego w okienku "Media,Type".
Zastosuj wieczko do regulacji ostrza w podanym kolorze, monujNc go na oprawce ostrza,
przed rozpocziiciem cifcia tego medium.

| =
- o e |

K o

K| i

A ¥
Blade adjustment cap - Mount the Yellow cap on the blade holder
Tylko czubek ostrza Wystaje z oprawki ostrza. Kolor wieczka do regulacji ostrza
decydUJe o djugoSci wystajNcego ostrza (dgugoSI wystajNcego czubka ostrza zmienia sif
i zalely od koloru wieczka). Wyb - r koloru zalely przede wszystkim od gruboSci medium
przeznaczonego do cificia.
JeSli wyniki pr-bnego cificia wskazujN na to, Ue parametry wymagajN zmiany, nalely
zaznaczyl okienko "Adjust Settings". Tak, jak widal na poniUszej ikonie, w okienkach wybral
moUna "Speed", "Thickness", "Test Cut" and "Add Media". Parametry te sN jednak nieaktywne
jeSli okienko "Adjust Settings" nie jest zaznaczone .

Media Type | Thick Media |
: Add Media
1 10
Speed 10 Slowﬂ ¥ | Fast
1 ex] Test Cut
Thickness: 27 Thin 4| ] Thiek @
& [¥ Track Enhancing

Parametrem tym okreSla sifi szybkoSI cificia.

Media Type | Thick Media |
¥ idiust Settings Add Media |
1 10
Speed 10 Slnwﬂ | Fast
1 33 Test Cut
Thickness: 27 Thin 4| | ] Thiek @
& ¥ Track Enhancing

Naciskajl’(lc przycisk "Fast" zwiﬁk§zamy szybkoSI cificia, a ngciskach "Slow"’zmnieszamy

szybkoSI. ZmniejszajNc szybkoSlI cificia, poprawiamy jakoSI circia. SzybkoSI reguluje sin

w 10 krokach.

Uwaga: JeSli wartoST 31 lub wyUsza zostaja podana dla "Thickness", szybkoSI bidzie
zredukowana w celu uzyskania akceptowalnego poziomu jakoSci.

Parametrem tym okreSla siti gruboST medium przeznaczonego do cificia.

Media Type | Thick Media |
I ddust Settings Add Media
1 m
Speed: 10 Slnwﬂ Fast
1 Test Cut
Thickness: 27 Thin 4 | J Thick
Y [v Track Enhancing

GruboST wybiera siti z 33 poziom - w.

Uwaga: JeSli wartoST 31 lub wy(sza zostaja wybrana dla "Thickness", szybkoST biidzie
zredukowana w celu uzyskania akceptowalnego poziomu jakoSci.
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Track Enhancing .......... Zakjadanie Sladu odnosi sifi do operacji wielokrotnego przesuwania medium do przodu

i tyju przed rozpocziciem cifcia w celu poprawy jakoSci cifcia. Operacja przeprowadzana
jest automatycznie jeSli gruboSI przekroczy okreSlonN wartoSI.

tedia Tupe |Thick Media LI
Add Media |
1 10
Speed: 10 Slow 4| ] Fast
1 33 Test Cut

Thickness 27 Thin 4 | ] Thiek
. g
Blade adjustment cap : Mount the 1 elow cap of the blade bolder.
Funkcja ta powinna byl zaznaczona w okienku w trakcie standartowego ulytkowania.
JeSli istnieje potrzeba skr-cenia czasu cificia, ta funkcja moUe byl wyjNczona. W tej
sytuacji domniemuje sin, Ue ulytkownik sprawdzij, Ue cificie przebiega w spos-b poprawny.
Test Cut ..eeveeviiiieeeie, Pr-bne cificie wykonuije sifi w celu sprawdzenia jakoSci cificia.

tedia Tupe |Thick Media LI

Add Media |
1 10
Speed 10 Slow ﬂ I bI Fast
Test Cut

1 33
Thickness: 27 Thin 4| | ] Thiek @
& ¥ Track Enhancing

Blade adjustment cap : Mount the Yellow cap on the blade bolder.

Najpierw, posjugujNc sifi przyciskami [Blade Position], nalely przemieScil uchwyt z nolem

w pozycjii, w kt-rej pr-bne citicie ma byl wykonane. Nasttipnie nalely kliknNT [Test Cut].
Zostanie wycifity wz-r 1 x 1 cm. Parametry wycinania sN poprawne, jeSli w wyniku pr-bnego
cificia linie cificia medium sN gjadkie, a na podkiadzie (fabrycznym lub arkuszu transportowym)
widal delikatne rysy zostawione przez ostrze. JeSli cificie nie zostajo wykonane prawidjowo,
tzn.: podkjad zostaj r-wniel przecifity lub pozostajy fragmenty nledocmtej folii,

zmie€E wieczko do regulacji ostrza na inne. Jest r-wniel inna moUliwoSI: zmieE parametr
"Media Type" lub zmieE ustawienie "Thickness".

CHECKPOlNT « JakoSI cificia zmienia sift w zaleUnoSci od rodzaju medium przeznaczonego
do cifcia oraz od innych czynnik - w.

« JeSli zamierzasz ciNT medium, kt-rego jeszcze nie znasz, zawsze najpierw
przeprowad¥ test cificia.

Add Media ..................... Kliknij przycisk "Add Media" w celu otworzenia ikony "Add Media".

tedia Tupe |Thick Media LI

Add Media |
I
Speed 10 Slow ﬂ I ’I Fast
1 i} Test Cut
Thickness: 27 Thlnﬂ J j Thick @
& ¥ Track Enhancing J

Blade adjustment cap : Mount the Yellow cap on the blade bolder.

MoUna zadeklarowal wiane rodzaje medium wprowadzajNc w okienka ustawienia i nazwii.
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Blade Position ..............

Set Origin

Przycisk -w tych ulywa sift w celu przemieszczenia ostrza lub pisaka (djugopisu)
zamontowanych w uchwycie Craft ROBO.

Elade Pozition

A
< »
v
Use Kevboard |
Przyciski wskazujNce na lewo i prawo sterujN ruchem ostrza lub pisaka, zarr]ontowanych
w CraftROBO, w lewo i w prawo. Przyciski wskazujNce w g-rfl i w d-{ sterujN ruchem

medium zajadowanym do CraftROBO. Poprzez kliknificie [Use Keyboard] wylUej opisane
sterowanie dotyczNce przycisk -w na [Blade Position] przekazuije sifi na klawiaturfi komputera.

Przycisk ten sjully do wprowadzenia poczNtku ukjadu wsp -irziidnych na obszarze cificia.

Set Origin

Po przesunieciu ostrza lub pisaka, przy pomocy przycisk-w [Blade Position], do poczNtku
ukijadu wsp - jrzednych, kliknij przymsk [Set Origin] co powoduje zapisanie bieUNcej pozycji jako
pocthku ukjadu. Funkcja ta nie moUe byl stosowana (a przynajmnlej nie jest to zalecane),
jeSli do pozycjonowania ulywane sN znaczniki pozycjonujNce.

@ H WeE)

e o

W? @ H
Landscape orientation Portrait orientation

JeSli poczNtek ukijadu wsp -jrziidnych nie zostaj okreSlony oraz Landscape zostaj wybrany

dla ujoUenia medium, poczNtek ukiadu wsp - jrziidnych znajduje sifi w poblilu czerwonego
okrfigu na rys. po lewej. JeSli Portrait zostaj wybrany dla ujoUenia medium, poczNtek ukiadu
wsp -irzednych znajduje sift w poblilu niebieskiego okriigu pokazanego na rysunku po prawej.

CHECKPOINT /[/ PrzesuwajNc pocthek ukjadu wsp -irzednych nalely wziNT pod uwagh wielkoST
znaku do wycificia. JeSli pocthek ukjadu wsp - frzndnych dobrano nlepraW|dgowo
fragment projektu wystajNcy za brzegi medium tak, jak pokazano ponilej, nie zostanie
wyciety (lub wykreSlony).

PoczNtek ukiadu | - opszar ciicia/kreSlenia

— Zajadowane medium

CHECKPOINT Funkcja “Set Origin" nie moUe byT ulyta, jeSli okienko "Registration Marks"

zostajo zaznaczone.
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Design Orientation ....... Wybierz "Landscape" dla projektu, kiedy medium jest ujoUone poziomo oraz

"Portrait”, kiedy medium jest ujoUone pionowo. Zorientowanie medium nastnpuje
automatycznie, jeSli wyjScie jest sterowane z ROBO Master.

Design Orientation

' Landscape ¢ Poitrait

Zmiana powyUszych ustawieE€ powoduije r-wnoczesnN zmianfi ilustracji
w kontrolerze Craft ROBO.

Landscape orientation Portrait orientation

Registration Marks....... Zaznacz okienko "Registration Marks" jeSli chcesz wyciNT projekt uprzednio

wydrukowany na drukarce.

[~ Search Registration Mark

Diztance Between
Registration Marks

wfidth I 2620 mm
Length. I 1900 o

@ omm  inch

Fiegistration mark. reading |

JeSli ROBO Master zostaj ulyty do uruchomienia kontrolera Craft ROBO, ten parametr
jest wybierany automatycznie i nie moUe byl zmieniony. PowyUszy parametr jest wykorzysty-
wany w celu wyciricia projektu z wydrukowanymi wok - j znacznikami pozycjonujNcymi.
Zaznaczenie okienka "Registration Marks" oznacza jednoczeSnie, Ue odczyt znacznik-w
pozycjonujNcych jest uruchomiony.

Search Registration Marks

Search Marks jest to funkcja, kt-ra wiNcza automatyczne poszukiwanie znacznilf-w A
pozycjonujNcych w zadanych granicach, od bieUNcej pozycji ostrza/djugopisu, aU do Srodka
medium.

™ Registration Marks

¥ Search Reaistiation Mark

Diztance Between
Reqistration barks

width I 2620 mm
Length: I 1500 foy

& mm  inch

Registration mark reading |

CHECKPOINT Utrzymuj tN funkcjit wiNczonN (okienko zaznaczone) w trakcie normalnej pracy.

Gdy funkcja Search Marks jest wiNczona, znaczniki pozycjonujNce sN automatycznie
poszukiwane i odczytywane tul przed cificiem. Jesli znaczniki pozycjonujNce
sN odczytane poprawnie, wycinanie jest uruchamiane.

Znaczniki pozycjonujNce nie mogN byl znalezione automatycznie, jeSli nie sN one umieszczone
w obszarach zwykle ulywanych dla znacznik -w pozycjonujNcych. W takim wypadku nalely
usunNT zaznaczenie w okienku Search Marks i przeprowadzil rficzny odczyt znacznik - w.
(Zobacz "Registration mark reading" w tym rozdziale, gdzie podano szczeg-iy, w jaki spos-b
przeprowadzil riiczny odczyt znacznik-w pozycjonujNcych.)
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Uwagi dotyczNce znacznik -w pozycjonujNcych

Znaczniki pozyclonUJNce sN to znaczniki, w stosunku do kt-rych odbywa sifi pozyCJonowanle
ostrza tak, aby trafil w trakcie wycinania w wydrukowany obraz. Znaczniki pozycjonujNce sN
drukowane iNcznie z projektem, a Craft ROBO odczytuje je przy pomocy czytnika znacznik - w
pozycjonujNcych tak, aby zapewnil dopasowanie wydrukowanego obrazu z liniN cificia.
Znaczniki pozycjonujNce majN ksztajt naroUnik - w prostokNta i sN nadrukowywane

wok - projektu w trzech, z czterech, rogach.

&

14

Horizontal distance between
registration marks

Vertical distance between
registration marks

I¢
<
i—'

Origin point

»

]

1€

CHECKPOINT /[/ « O ile tylko jest to moUliwe, nalely unikal umieszania znacznik -w pozycjonujNcych
w tle lub w poblilu wydrukowanego obrazu.
« Zalecane jest ulywanie drukarki atramentowej (inkjet) w sytuaciji korzystania
ze znacznik -w p02ij0rIUchyCh Korzystanie z drukarki laserowej obarczone
jest niebezpieczeEstwem, Ue wydrukowane obrazy okaON sifi znieksztajcone
na skutek rozciNgnificia papieru i mogN spowodowal niedopasowanie linii cificia.

Distance between Registration Marks (OdlegjoST pomifidzy znacznikami)
............................. Te parametry sN pokazywane, gdy okienko "Search Marks" nie jest zaznaczone.
OdlegioST pomifidzy znacznikami pozycjonujNcymi jest to odlegioST od naroUnika
jednego znacznika do naroUnika nastepnego znacznika.

™ Registration Marks
[~ Search Registration Mark

Diztance Between
Registration Marks

wfidth I 2620 mm

Length. I 1900 o

@ omm 4 inch

Fiegistration mark. reading |

W wittkszoSci przypadk - w odlegjoSci ustawiane sN automatycznie z ROBO Master lub
aplikacji, kt-ra wykonuje takN funkcjii. JeSli kontroler Craft ROBO zostaj uruchomiony
z ROBO Master, te ustawienia sN wykonywane automatycznie i nie mogN
byl zmienione.
Registration mark reading (Odczyt pojoUenia znacznika)
............................. Przycisk ten jest aktywny, gdy okienko "Search Marks" nie jest zaznaczone.

I Registration Marks
[~ Search Registration Mark

Distance Between
Fieqgistration b arks

it I 2620 mm
Length: I 1500 oy

& mm o inch

Registration mark reading |
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(1) Do przesuwania ostrza lub pisaka (djugopisu) w obszarze znacznika
siulN przyciski [Blade Position]. Obszar znacznika jest pokazywany jako zielony
prostokNt na ilustracji w prawym g-rnym rogu ikony Controller. PojoUenie
prostokNta moUe ulec zmianie w zaleUnoSci od zorientowania (ujoUenia) projektu.

(2) Kliknij przycisk Read Marks, aby rozpoczNI riiczny odczyt znacznik -w pozycjonujNcych.

Calibration .........ccccoee... Kliknij ten przycisk, aby otworzyl okno [Calibration] (kalibracja).

Registration Mark Sensor Position Correction (Korekta pojoUenia czytnika znacznika)

Funkcja ta jest ulywana w celu poprawienia pozycii cificia, gdy wydrukowany obrazek
i ujoUenie ciricia nie sN spasowane. Ta operacja umoUliwia wyregulowanie pozycji odczytanych
przez czytnik znacznik -w pozycjonujNcych do prawidjowych pojoUeE znacznik - w.

CHECKPO|NT Zwykle prowadzenie takiej korekcji nie jest potrzebne.

W celu przeprowadzenia korekcu pogoUenla czytnika znacznik -w pozycjonujNcych nalely
postiipowal zgodnie z opisanN ponilej procedurN:

(1) Zamontuj oprawke nola w uchwycie Craft ROBO.

(2) Dla przeprowadzenia testu "Registration Mark Reading Test", ulyj kartki papieru
z narysowanym na niej krzyUem. POStnpUJ zgodnie z opisanN ponilej procedurN,
aby przygotowal kartkii papieru z krzyJem narysowanym na nie;j.

<JeSli ROBO Master zostaj zainstalowany na twoim komputerze>

Wydrukuj "Registration Mark Reading Test Sheet" (Kartka do testu odczytu znacznik - w),
kt-ra jest dostarczona z ROBO Master.
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<JeSli ROBO Master nie zostaj zainstalowany na twoim komputerze>

W celu wykonania testu ("Registration Mark Reading Test"), przygotuj kartki papieru
z narysowanym krzyUem, przy zachowaniu ponilej podanych warunk -w
narysowania krzyUa.

« Kartka papieru musi byl biaja, nie biyszczNca, w rozmiarze A4.
* Narysuj krzyU czarnymi liniami o gruboSci 0.5 do 1 mm i o djugoSci co najmniej 4 cm.
Dwie linie muszN przecinal sifi pod wiaSciwym kNtem tak, jak pokazano na poniUe;.

At a right angle‘

ffffffffffffffffff

—— Print area
|

As parallel as possible

4cm

CHECKPOINT Dla wykonania testu odczytu znacznik-w pozycjonujNcych nalely ulyT
' kartkit A4 biajego, nie biyszczNcego papieru, nie zapominajNc o zamontowaniu
oprawki z nolem w uchwycie Craft ROBO . W zaleUnoSci od rodzaju ulytego
medium jest moUliwe, Ue znaczniki pozycjonujNce mogN nie zostal odczytane
poprawnie. O ile jest to moUliwe, nalely ulyl kartkit medium (papier, folia,
vinyl film), kt-re faktycznie bndzie cirite.

(3) Z okienka "Media Type" ikony CraftROBO Controller wybierz parametr, kt-ry
koresponduje z medium ulytym dla testu odczytu znacznik -w pozycjonujNcych
("Registration Mark Reading Test").

(4) Zajaduj do Craft ROBO kartkii testu odczytu znacznik -w pozycjonujNcych
("Registration Mark Reading Test"), kt-rN przygotowaje$S drukujNc z ROBO Master,
lub kartkn, kt-rN przygotowaje$S wjasnoriicznie w celu wykonania testu. Nastiipnie
otw-rz okno "Calibration" i przesu€ ostrze do zielonego prostokNta w diagramie.
Kliknij [Use Keyboard] w sekcji "Blade Position" ikony Controller, a nastfipnie
ulyj strzajek na klawiaturze komputera w celu przesunificia ostrza.

- T +
A 1 2

Registration Mark Reading Test |

“eed (g s

ion:

Use Keybaoard |

(5) Kliknij przycisk [Registration Mark Reading Test]. Po tym, jak Craft ROBO odczytaj
wydrukowany krzyU, on wykreSli krzyU przy pomocy zamontowanego ostrza.

=& Corection "Blade Position——

I Punkt przecificia krzyUa narysowanego na arkuszu
/ "Registration Mark Reading Test Sheet" [
lub kartka, kt-ra przygotowaie$S wiasnorficznie w celu testu odczytu O
"Registration Mark Reading Test"

Fany

————Punkt przecificia krzyla narysowanego 0
przez Craft ROBO
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JeSli pojoUenie punktu przecificia rozpoznane przez Craft ROBO nie jest spasowane

z punktem przecificia wydrukowanego krzyUa, skorygul to w spos- b oplsany ponilej.
UUyj plonowej (y) lub poziomej (x) listwy przewijajNcej, aby okreSIil wielkoST korekty.
WielkoST korekty musi znale¥1 sift w przed2|ale —40 do 40. Jeden krok odeW|ada
0.05 mm. Dla przykjadu, jeSli 20 zostajo okreSlone jako wielkoST korekry, linia kreSlona
przez pisak (djugopis) przesunie sifi 0 1 mm.

JeSli pojoUenie punktu przecificia rozpoznane przez Craft ROBO nie jest spasowane

z punktem przecificia wydrukowanego krzyUa, ustaw wartoSI korygujNcN zgodnie

z rysunkami pokazanymi poniUej. Czerwony okrNg w kaUdym diagramie oznacza
pojoUenie punktu przecificia rozpoznane przez Craft ROBO.

Craft ROBO Craft ROBO

Vertical (y¥

e JeSli krzyl jest zlokalizoawny
—_ w tym miejscu, przesu€ go [
w kierunku dodatniej strony [
zarazem poziomego (x) [
jak i pionowego (y) kierunku.

Vertical (yg
JeSli krzyU jest zlokalizowany [

b w tym miejscu, przesu€ go [

G w kierunku ujemnej strony poziomego (x) O
kierunku i w kierunku O

dodatniej strony pionowego (y)

kierunku.

Horizontal (x) Horizontal (x)

Craft ROBO Craft ROBO

Vertical (y)

Vertical (y!

JeSli krzyU jest zlokalizowany [J
O—1— W tym miejscu, przesu€ go [J
w kierunku ujemnej strony [

Horizontal () zarazem p_oziomego x) D
jak i and pionowego (y) kierunku.

JeSli krzyU jest zlokalizowany [J
O—+ w tym miejscu, przesuE go O
w kierunku dodatniej strony [
poziomego kierunku (x) O
i w kierunku ujemnej O

strony pionowego (y) O
kierunku.

Horizontal (x)

Korekta odlegjoSci ...... JeSli Craft ROBO przesuwa medium, odlegjoSI, o kt-rN medium jest przesuwane, moUe nie
zawsze byl dokjadnie zgodna z oczekiwaniami, w zaleUnoSci od gruboSci medium i szybkoSci
cificia. W celu uwzglfidnienia takiego biiidu wprowadza sifi korektii odlegioSci (Distance Correcti
W przedziale —2% to +2%, wprowad¥ ujemnN wartoSI, jeSli odlegioST przesuwu jest witiksza
od odlegjoSci oczekiwanej, lub dodatniN wartoST, jeSli odlegjoST przesuwu jest mniejsza
od odlegjoSci oczekiwanej. Korekta moUe byl obliczona z ponilszego r-wnania.

Rzeczywista odlegjoST przgsunificia medium o oA
( - 7 x 100 = wartoS|I korekty odlegjoSci

OdlegjoST oczekiwana
Przykiad ........cccocveunnen. JeSli medium powinno byT przesunifite o 20 cm, a odlegioSI, na kt-rN rzeczywiScie medium
zostajo przesuninte przez Craft ROBO jest 19.8 cm, to
(1-19.8+20)x 100 =1
Zatem wprowad¥ wartoSI 1 w celu wykonania korekty.

CHECKPOINT // Zwykle Wprowadzanle korekty nie jest potrzebne. JeSli ulywane sN znaczniki
pozycjonujNce, korekta jest wprowadzana automatycznie.

Pozycjonowanie ostrza (Blade Position)..Kliknificiem przycisku [Use Keyboard] przekazuje sifi sterowanie pojoUeniem
ostrza na klawiaturfi i ulywa sifi strzajek w taki sam spos-b, jak przycisk-w [Blade Position].
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3.6 (Error Messages) Komunikaty o bjndach

JeSli na ekranie twojego komputera pojawi sifi kt- rykolwiek z ponilej wymienionych komunikat-w o bjiidach,
postripuj zgodnie z podanymi instrukcjami.

The USB port is currently in use. Please wait ten seconds, and then try again.
—. Port USB jest aktualnie zajity. Odczekaj 10 sekund i spr-buj ponownie.

Cannot communicate with the Craft ROBO. Check that the USB cable is connected
correctly, press the Craft ROBO's standby switch, and then confirm that its lamp is
lit (blue).

—. Brak kontaktu z CraftROBO. Sprawd¥ podjNczenie kabla USB i ponownie wiNcz zasilanie.

Craft ROBO communication error. Press the standby switch twice.
—.  Brak kontaktu z CraftROBO. WciSnij dwukrotnie wiNcznik zasilania.

GITKUSBP.DLL could not be found, and so the Craft ROBO Controller could not be

started. Please reboot your computer or re-install the Craft ROBO Controller.

—. Nie moUna odnale¥T pliku GITKUSBP.DLL, wific nie moUna uruchomil kontrolera Craft ROBO.
Aby zainstalowal oprogramowanie ponownie, najpierw wyinstaluj aktualny Craft ROBO Controller.
JeSli problem nie zostaj rozwiNzany, SciNgnij ostatniN wersjii Craft ROBO Controller ze strony Craft
ROBO website i zainstaluj jN.

The GITKUSBP.DLL functions could not be found, and so the Craft ROBO Controller
could not be started. Please reboot your computer or re-install the Craft ROBO
Controller.

—. Nie moUna odnale¥I pliku GITKUSBP.DLL, wific nie moUna uruchomil kontrolera CraftROBO.
Nalely wyiNczyT i powt-rnie wiNczyl komputer.
JeSli to nie pomogio, nalely powt-rnie zainstalowal oprogramowanie tak, jak opisano
w punkcie wyUej.

The value specified for the horizontal (vertical) distance between the registration
marks exceeds the specifiable range. Please specify a distance in the range X to X
mm.

—. Przekroczona dopuszczalna pozioma odlegjoST miridzy znacznikami. Powt- rnie okreSl odlegioST w mm.

The value specified for the feed direction exceeds the specifiable range. Please
specify a distance in the range of X to X %.

—. Przekroczona dopuszczalna odlegjoSI przesunificia medium. Powt- rnie okreSl odlegioST w %.

Registration mark reading failure. Please reload the medium.
—. BiNd odczytu znacznik -w. Zajaduj medium ponownie.

Registration mark reading failed. Reload the media, and then click the [Cut] button
once again. If the registration marks are still not read correctly, deselect the "Search
Marks" check box, move the blade within the green square, and then click the "Read
Marks" button. -Bifdny dczyt znacznik-w. Przejaduj medium i naci$nij powt- mie przycisk CUT. JeSli odczyt znacznik - w

—>. jest dalej niepoprawny, odznacz okienko "Serch Marks", przesu€ ostrze do zielonego prostokNta, a nastripnie kliknij "Read Marks".

The Craft ROBO Controller is already active. Please shut the controller down and
perform the operation once again.

—. Ten komunikat jest podawany, jeSli powt-rnie (duplikujNc) uruchomisz Craft ROBO Controller. Zamknij
aktualnie ulywany Craft ROBO Controller i zrestartuj go przed kontynuowaniem pracy.

3-18
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The design orientation has not been specified correctly. Please check the "Design
Orientation" setting in your application program.

—. Projekt zorientowany nieprawidjowo. Wykonaj powt- rnie ustawienie zorientowania projektu,

JeSli problem nie ulegj rozwiNzaniu, skonsultuj sift z autorem aplikacji, kt-rN ulywasz.

The distances between the registration marks have not been specified correctly.
Please check the "Distance between Registration Marks" setting in your application
program. - Sprawd? ustawienie "Distance between Registration Marks" w twojej aplikacji.

—. Wprowadzono niepoprawne dlegjoSci pomifidzy znacznikami. Wprowad¥ je powt- rnie.
JeSli problem w dalszym ciNgu nie jest rozwiNzany, skonsultuj sifi z autorem aplikacji, kt-rN ulywasz.

The specified Media Type cannot be used. Please specify a different Media Type.

—. DomySIny rodzaj medium nie zostaj wprowadzony w tabelki lub ulyto znaki (A / : * ? < >), kt-rych
nie moUna ulyT w nazwie medium. Wprowad¥ nazwi medium powt- rnie.

CHAPTER 3. CRAFT ROBO CONTROLLER 3-19
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APPENDIX

Appendix A. Standard Specifications

Iltem Specification

Spos-b zajadunku materiaju RadejkowanN rolkN transportowN

Napnd Silnik krokowy

Zakres cincia Maximum: 200 x 1000 mm (w trybie rozszerzonym)

Ograniczony jednak do medium typu film (gruboST 0.1 mm lub mniej,
iNcznie z podkiadem gruboST 0.3 mm lub mniej)

Efektywna szerokoSI strony A4 jest akceptowane

Dopuszczalna szerokoST kartki: max. 260 mm, min. 210 mm

o ile arkusz transportowy nie jest ulywany

SzybkoSI pracy 10 - 100 mm na sekundn (w 10-mm krokach; do wyboru 10 poziom - )
lloST moUliwych do zajoUenia ostrzy/djugopis - w 1
Narzedzia N -0 z dedykowanN oprawkN ostrza

Djugopis powszechnego ulytku (do wykorzystania wyiNcznie

z uchwytem do djugopisu)

Rodzaj medium moUliwych do cificia | Folia o gruboSci 0.1 mm lub mniej, folia z podkjadem iNcznie gruboST
0.3 mm lub mniej (z wyjNczeniem folii odblaskowych), papier typu
Kent (papier do inkjet lub lasera do 157 g/m?), papier kreSlarski,

kartki pocztowe, papier pakowy; papier fotograficzny inkjet

* Nie wszystkie rodzaje medium mogN byT przecitite

Interface USB 2.0 (Full speed)

PodiNczenie zasilania Poprzez dojNczony prostownik, +24 V DC (2.0 A)

Pob-r mocy 28 W (10 W lub mniej w trakcie czuwania)

Srodowisko pracy - dopuszczalne 5 do 40°C, wilgornoSI 35 do 80% R.H. (nie skraplajNca sifi para)
$rodowisko pracy - gwarantowane | 16 do 32°C, wilgotnoSI 35 to 70% R.H. (nie skraplajNca sifi para)
Wymiary zewnfitrzne (sz. x gi- x wys.) Okojo 397 x 159 x 112 mm

Waga Okojo 2.2 kg
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